TERMO DE REFERENCIA
AQUISIGAO DE MOBILIARIO EM GERAL PARA A NOVA SEDE DO TREICE

1. Do Objeto

Este termo de referéncia tem por objeto o Registro de Precos para eventual aquisicdo, montagem e instalacdo do
mobilidrio relacionado abaixo cujas especificagbes técnicas seguem em anexo juntamente com o0s projetos
arquiteténicos de ambientacao interna inicialmente previstos.

LOTE 1 - Mobiliario para escritério Padrao |
) Requisicao CATMAT
Item Material Qtde. Total - - (Detalhar
Max. | Min. Cirmm
1 |Armario baixo 41 41 33 376511
2 |Gaveteiro moével 14 14 11 237784
3 |Mesa de reunido para 12 lugares 4 4 3 150136
4 Mesa exequtlva em L com mesa auxiliar estrutural e gaveteiro 13 13 10 389401
volante (Juizes e diretor-geral)
5 |Mesa reta para escritorio 14 14 11 329685
LOTE 2 - Mobiliario para escritério Padrao | — Presidéncia e Vice presidéncia
) Requisicdo | CATMAT
Item Material Qtde. Total (Detalhar
Max. | Min. Cidan
6 Mesa executiva em L com mesa auxiliar estrutural e gaveteiro 3 3 2 389401
volante
7 |Balcéo tipo credéncia 3 3 2 116700
8 |Painel pré-fabricado 3 3 2 253060
LOTE 3 - Mobiliario para escritério Padrao Il
) Requisicdo | CATMAT
Item Material Qtde. Total - - (Detalhar
Max. | Min. Ciram
9 |Armario baixo 51 51 26 387967
10 |Armario médio 140 140 70 387967
11 |Estacé&o de trabalho angular individual 12 12 6 150057
12 |Estacdo de trabalho angular p/ 2 postos 42 42 21 150057
13 |Estacéo de trabalho angular p/ 4 postos 60 60 30 150057
14 |Mesa para escritorio reta (1,40 x 0,70 m) 227 227 114 329685
15 |Mesa para escritorio reta (1,20 x 0,60 m) 10 10 5 366890
Mesa para escritério em “L” com mesa auxiliar estrutural (2,00 x 0,80
16 m + 1,10 x 0,60 m) — Secretarios e Coordenadores 25 25 13 389401
17 |Gaveteiro volante 288 288 144 237784
18 |Armario baixo modular 77 77 39 387967
19 |Mesa de reunido para 10 lugares 8 8 4 150136
20 |Mesa de reunido para 8 lugares 4 4 2 150136
LOTE 4 - Cadeiras/poltronas
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) Requisicdo | CATMAT

Item Material Qtde. Total (Detalhar
Méax. | Min. it
21 |Cadeira giratoria tipo diretor em tecido crepe (Juizes e Diretor geral) 13 13 10 390178
22 |Cadeira giratéria tipo diretor encosto telado (salas de reuniéo) 38 38 30 298517
23 |Cadeira giratoria tipo operacional em tecido crepe 13 13 10 235850
24 |Cadeira fixa tipo interlocutor em tecido crepe 40 40 32 395748
25 |Poltrona giratéria tipo presidente 3 3 2 150664
26 |Poltrona giratdria — Membros do TRE 12 12 10 150664
27 |Poltrona giratéria — Assessores dos membros do TRE 7 7 6 150664

LOTE 5 - Poltronas - Plenario e Auditério do TRE

) Requisicdo | CATMAT

Item Material Qtde. Total (Detalhar
Méax. | Min. it
28 |Poltrona Plenario do TRE 103 103 103 266092
29 |Poltrona Plenario do TRE - Obeso 3 3 3 266092
30 |Poltrona Auditério 355 355 355 266092
31 |Poltrona Auditério - Obeso 5 5 5 266092

Mobiliario - Areas de espera e circulagdo do TRE

) Requisicdo | CATMAT

Item Material Qtde. Total ; 5 (Detalhar
Max. | Min. Ciram

32 |Banco em madeira 10 10 10 267905

LOTE 6 - Mobiliario - Areas de espera e circulacdo do TRE

Requisicdo | CATMAT

Item Material Qtde. Total (Detalhar
Max. Min. Sidec)

33 |Mesa Saarinen lateral 26 26 26 150208
34 |Poltrona tipo Le Corbusier 31 31 31 470185
35 |Sofa 3 lugares 5 5 5 470187
36 |Sofa 2 lugares tipo Le Corbusier 2 2 2 470186
37 |Sofa 3 lugares tipo Le Corbusier 24 24 24 470187

1.1. Considerando que ocorreram ajustes de quantitativos e especificacdes durante o estudo técnico preliminar que se
sobrepBem aos projetos arquitetdnicos anexos, sera facultada, as empresas interessadas, visita técnica previamente
agendada ao local de instalagdo do mobilidrio nos 5 (cinco) dias Uteis que antecederem a data de abertura das
propostas.

2. Da Justificativa

2.1. A aquisicdo se justifica pela necessidade de equipar a nova sede do TRE/CE com mobiliario para escritorio que
atenda proposta de ambientag¢@o corporativa moderna e padronizada conforme projetos de ambientacdo arquitetdnica
disponiveis na Secao de Engenharia e Arquitetura do TRE cujas copias seguem anexas a este Termo de referéncia.

Os quantitativos acima foram objeto de Estudo técnico preliminar inserto no Processo Administrativo Digital n°
3162/2020 (doc. n°® 127675/2020) e redefinidos posterior e parcialmente apos questionamento em fase de cotagéo de

precos quanto a organizagdo de lotes (doc. 74900/2020) e pelas determinacdes constantes no despacho SAD n°
115202/2020.

Os itens foram especificados de forma a requalificar os méveis de uso corporativo a serem instalados na nova sede do
TRE/CE, possibilitando flexibilidade na montagem, na disposicdo e na utilizacdo das estagbes de trabalho, mesas e

Assinado eletronicamente conforme Lei 11.419/2006
Em: 29/03/2021 16:55:17
Por: CLAUDIO EMMANUEL MEDEIROS DANTAS




armarios propostos, bem como para facilitar futuros acréscimos e mudancas de layouts sem perda das caracteristicas
arquitetonicas originais.

2.2. Espera-se com essa aquisicdo 0s seguintes beneficios: aumento da durabilidade e reducdo de custos com
manutencdo de moveis; melhoria de indicadores de qualidade de vida no trabalho e melhoria da comunicacéo
interpessoal das equipes de trabalho.

2.3. O objeto deste Termo de referéncia encontra-se alinhado aos seguintes objetivos estratégicos/organizacionais do
TRE/CE: o aperfeicoamento da Gestdo de Custos; a promocédo e aprimoramento de praticas de sustentabilidade no
ambito do TRE/CE, com a implantagdo de medidas que garantam o uso eficiente e sustentavel dos bens e materiais; e a
promocéao da qualidade de vida no ambiente de trabalho.

2.4. Em obediéncia aos preceitos do Plano de Logistica Sustentavel — 2016 buscou-se, por meio das especificagfes
técnicas constantes no presente termo e conforme a disponibilidade do mercado, a aquisi¢do de méveis que atendam
as normas de ergonomia aplicaveis, que comprovem a origem legal da madeira utilizada em sua fabricacdo e que
favorecam a aquisicdo de materiais resistentes e de boa qualidade.

2.5. O sistema de registro de pregos se justifica em razdo da disponibilidade orcamentaria para o exercicio 2021 ser
insuficiente para a aquisi¢do de todo o mobiliario de uma s6 vez para todos os ambientes projetados.

2.6. O agrupamento em lotes visa assegurar que os materiais adquiridos de um mesmo lote formem conjuntos com
caracteristicas semelhantes de cores, forma, textura, materiais, acabamento e montagem, favorecendo a estética e a
harmonia nos ambientes onde seréo utilizados.

Lotes 1 e 2: correspondem ao Mobiliario para escritério Padrdo | e serd aplicado nos ambientes da dire¢ao superior do
TRE/CE;

Lote 3: corresponde ao Mobiliario para escritério Padrdo Il e sera aplicado nos ambientes do corpo administrativo-
operacional da institui¢éo;

Lote 4: corresponde a cadeiras e poltronas que serdo utilizadas nos ambientes da direcdo superior do TRE/CE e nas
salas de reuniéo;

Lote 5: corresponde ao mobiliario que seré instalado na sala de sess6es e no auditério principal do TRE/CE;

Lotes 6: corresponde ao mobiliario que sera aplicado nas principais salas de espera e areas de circulacéo.

3. Da habilitagcao

A empresa licitante devera apresentar 1 (um) ou mais atestado(s) de capacidade técnica, emitidos em seu nome, por
pessoa juridica de direito publico ou privado, preferencialmente em papel timbrado, constando endereco de localizagéo
para permitir diligéncias, comprovando que a proponente forneceu, de forma satisfatdria, mobilidrio compativel em
caracteristicas com o objeto da contrata¢do, em quantidade que represente no minimo 50% (cinquenta por cento) do
guantitativo minimo de requisigdo indicado neste termo de referéncia.

4. Do prazo e condi¢cdes de garantia téchica

4.1. O prazo de garantia minimo dos bens sera de 5 (cinco) anos, contados a partir de seu recebimento definitivo,
contra defeitos de fabricac&o, incluindo eventuais avarias durante o transporte até o local de entrega, mesmo ap6s sua
aceitacdo pela unidade gestora da contratagédo.

4.1.1. Tratando-se de vicio oculto, o prazo acima iniciar-se-4 no momento em que ficar evidenciado o defeito.

4.2. A Contratada devera prestar os servicos de assisténcia técnica e efetuar os consertos e/ou substituicGes que se
fizerem necessarios durante o periodo da garantia, proporcionando aos prepostos do Tribunal os esclarecimentos e
informagdes considerados necessarios para a utilizacdo do mobiliario, devendo ainda:

4.2.1. Reparar ou substituir pecas que acusem defeito de fabricacdo ou funcionamento;
4.2.2. Manter assisténcia técnica, partes e pecgas de reposigdo, apos a descontinuidade de fabricagdo.

4.2.3. Prestar os servicos de assisténcia técnica durante o periodo da garantia, considerando os prazos abaixo
relacionados:

4.2.3.1. Atender as solicitacbes para conserto em prazo ndo superior a 2 (dois) dias corridos, contados a partir da
comunicacao do defeito por parte do Contratante, e o término do reparo do material no prazo de até 10 (dez) dias,
contados a partir do inicio do atendimento.

5. Apresentacdo de amostras (Fase de diligéncias)

5.1. Terminada a fase de lances, o pregoeiro devera comunicar a(s) licitante(s) vencedora(s) de cada lote que
encaminhe(em), no prazo de 2 (dois) dias, para o enderego eletrénico sepat@tre-ce.jus.br, o catalogo da linha dos
produtos propostos, manual ou ficha técnica do fabricante, contendo marca, modelo e demais caracteristicas do item
(dimensdes, formato, materiais e processos utilizados na fabricagéo, fotos, desenhos, etc.) de maneira que se possam
aferir as especifica¢des técnicas e de qualidade exigidas neste Termo de Referéncia.

5.2. O catalogo, manual ou ficha técnica serd submetido a analise comparativa com os aspectos técnicos e qualitativos
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exigidos no Edital, sendo rejeitado caso ndo contenham informagGes suficientes para andlise, ou sejam mera
reproducao das especificacfes editalicias.

5.3. Caso as informacdes contidas na documentacdo enviada sejam pré-aprovadas pela equipe de analise, sera
solicitado ao licitante vencedor de cada lote que encaminhe, no prazo de 10 (dez) dias uteis, uma amostra dos itens 1
e 4 do lote 1; item 6 do lote 2; itens 10, 13, 14 e 17 do lote 3; itens 22 e 26 do lote 4; itens 28 e 30 do lote 5 e item 33
do lote 6, para complementacéo da andlise.

5.4. A licitante devera apresentar, além do catalogo da linha de produtos proposta, certificado de conformidade com as
normas regulamentadoras da ABNT emitido por organismo acreditado pelo INMETRO, conforme o caso:

Norma ABNT Titulo Itens aplicaveis

13961:2010 |Mdveis para escritorio - Armarios e gaveteiros — classificagdo e 1,2,7,9,10,17e 18
métodos de ensaio

13967:2011 |Moveis para escritdrio - Sistemas de estacao de trabalho - 11,12 e 13
Classificagdo e métodos de ensaio

13966:2008 |Mdveis para escritorio - Mesas - Classificagao e caracteristicas fisicas |3, 4, 5, 6, 11, 12, 13, 14, 15,
dimensionais e requisitos e métodos de ensaio 16,19 e 20

13962:2018 |Mdveis para escritorio - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio 21, 22, 23, 24, 25,26 e 27

8537:2015 Espuma flexivel de poliuretano — Determinacéo da densidade 21, 22, 23, 24, 25,26, 27, 28,
29,30e31
9178:2015 Espuma flexivel de poliuretano - Determinacéo das caracteristicas de |21, 22, 23, 24, 25,26, 27, 28,
queima 29, 30,31, 34, 35, 36 e 37
8094:1983  |Material metdlico revestido e néo revestido - Corrosdo por exposi¢do a |ltens com componentes
névoa salina - Método de ensaio metalicos
15878:2011 |Mdveis assentos para espectadores — Requisitos e métodos de 28,29,30 e 31

ensaios para a resisténcia e a durabilidade

5.4.1 Para o mobiliario constituinte dos lotes 1, 2 e 3, faculta-se a apresentacdo de laudo assinado por profissional
competente atestando que o produto foi fabricado dentro das normas ABNT NBR 13.966/2008, NBR 13961/2010 e
13967:2011, conforme aplicavel ao item ofertado pelo licitante.

5.4.2 Quanto aos laudos exigidos para espuma (NBR 8537:2015 e 9178:2015), devido a situagdo temporaria de
transicdo de avaliacédo da conformidade, em funcgdo das revisdes dos padrdes normativos, a licitante podera apresentar
laudos para as revisdes vigentes emitido por laboratério de ensaio que tenha acreditagdo no INMETRO.

5.4.3 Com relacdo a NBR 8094:1983, a exigéncia se refere a corrosdo por exposi¢do a névoa salina, com avaliacao
conforme ABNT NBR 5841.

Justificativa: Por se tratar de um projeto de requalificacdo do mobilidrio para a nova sede do TRE, faz-se necessario
garantir a qualidade dos bens, por meio da comprovagdo do atendimento de normas em vigor (ergonomia, métodos de
ensaio de estabilidade e resisténcia, etc.). O ensaio por névoa salina é um teste de corrosédo que mostra uma relagéo
linear entre a espessura do revestimento e sua vida util (com o tempo até a primeira ferrugem). Isso é similar a
correlacdo de desempenho em exposi¢ées no mundo real. Ele pode ser utilizado para confirmar que uma liga especifica
de material tem aproximadamente a espessura da camada declarada pelo vendedor. No ensaio de névoa, se o
desempenho da prova de amostra € abaixo do padréo, o desempenho externo também pode ser diminuido. Neste caso,
uma falta de controle de qualidade apropriado pode ser apontada.

5.4.4. Quando pertinente, a licitante devera apresentar laudo ergondmico emitido por profissional competente atestando
que o produto possui conformidade com a norma NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

5.4.5 Em rela¢&@o aos requisitos de sustentabilidade ambiental, para os itens que possuam componente em madeira,
cuja atividade de fabricacdo ou industrializacdo é enquadrada no Anexo | da Instrucdo Normativa IBAMA n° 06, de
15/03/2013, s6 sera admitida a oferta de produto cujo fabricante esteja regularmente registrado no Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras ou Utilizadoras de Recursos Ambientais CTF/APP, instituido pelo
artigo 17, inciso Il, da Lei n° 6.938, de 1981.

a) A apresentacdo do Certificado de Regularidade sera dispensada, caso o Pregoeiro logre éxito em obté-lo mediante
consulta online ao sitio oficial do IBAMA, imprimindo-o e anexando-0 ao processo.

b) Caso o fabricante seja dispensado de tal registro, por for¢a de dispositivo legal, a licitante devera apresentar o
documento comprobatério ou declaracédo correspondente, sob as penas da lei.

c¢) Ainda, para os itens 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20 e 32 devera ser apresentada
Certificagdo FSC, Cerflor ou de finalidade equivalente, para o critério de cadeia de custédia, em nome do fabricante
do produto ou do fornecedor da matéria prima, emitida por instituicdo publica oficial ou credenciada.

Justificativa: Alinhamento ao Plano de Logistica Sustentavel do TRE-CE que visa adotar critérios e préaticas de
sustentabilidade ambiental nas contratagbes efetuadas pela Justica Eleitoral, conforme diretrizes estabelecidas para a
Administragdo Publica Federal.
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5.5. A amostra, de acordo com o item 5.3, devera ser encaminhada a Secédo de Controle Patrimonial — SEPAT, em
horario comercial, de segunda a sexta-feira, exceto feriados, no deposito de materiais permanentes do TRE-CE, situado
no Parque Empresaria BR 116, na rodovia BR 116, Km 06, n°® 2555, Médulo 11, bairro Cajazeiras, Fortaleza-Ceara ou
no prédio da nova sede TRE em Fortaleza cujo endereco sera informado oportunamente.

5.6. As amostras para andlise deverdo estar montadas em conformidade com as especificagGes técnicas constantes
deste Termo de Referéncia e devidamente identificadas com o nimero do Pregdo e nome da licitante; conter os
respectivos prospectos, documentacgao técnica e manuais, se for o caso; e dispor na embalagem informag8es quanto as
suas caracteristicas, quantidade do produto, marca e modelo e/ou nimero de referéncia, codigo do produto.

5.7. O setor ou comissdo responsavel pela analise de amostras procedera a verificagdo da conformidade com as
especificacdes do edital, bem como & avaliacdo das seguintes caracteristicas: qualidade do acabamento, materiais
empregados, tonalidades de cores, montagem e robustez do material.

5.8. A amostra em andlise poderd ser manuseada, desmontada, receber cortes, sec¢des ou vincos, instaladas,
conectadas a equipamentos e submetidas aos testes necessarios, sendo devolvidos a licitante no estado em que se
encontrarem ao final da avaliagdo.

5.9. Na fase de andlise de amostras e/ou documentacéo pertinente ao material ofertado, o setor responsavel podera
solicitar esclarecimentos de natureza técnica e providéncias complementares & empresa proponente.

5.10. Durante a andlise técnica, sera rejeitada a amostra que apresentar problemas de funcionamento ou divergéncias
insanaveis em relagdo as especifica¢des técnicas deste termo de referéncia.

5.11. Em até 2 dias Uteis ap6s o prazo de envio da amostra ou da documentagdo pertinente ao material ofertado, o setor
ou comissdo responsavel remeterd ao Pregoeiro relatdrio, aprovando ou desaprovando os itens submetidos a analise
prévia.

5.12. A aprovagdo prévia de item mediante a analise de manual, catalogo ou ficha técnica do fabricante durante a

realizacdo do pregédo eletrdnico ndo obriga ao TRE/CE receber definitivamente o material se, por ocasido do aceite
definitivo, for constatada desconformidade do material entregue com a prescrigdo editalicia.

5.13. Seré rejeitado todo o lote proposto quando mais de 20% (vinte por cento) dos seus itens forem rejeitados na fase
de analise.

5.14. Em sendo desaprovado o lote ofertado pela licitante vencedora da fase de lances, o Pregoeiro devera notificar a
licitante classificada em segundo lugar para, observados os procedimentos dos subitens anteriores, também apresentar
sua amostra, catalogo, manual, ou ficha técnica do fabricante.

5.15. Os procedimentos dos itens acima deverdo ser repetidos até que seja verificada a compatibilidade do lote ofertado
com as especificagdes exigidas neste Termo de Referéncia.

5.16. A amostra entregue e aprovada pelo setor competente, a critério do TRE/CE, somente sera devolvida apés a
entrega e aceite da totalidade do material, servindo de prova para a rejeicdo do material entregue em desconformidade
com a amostra aprovada.

5.17. A amostra reprovada sera devolvida apés exaurida a fase recursal.

5.18. O recolhimento da amostra (aprovada ou rejeitada) por parte da licitante se dara as expensas deste, no prazo
méaximo de 30 (trinta) dias corridos, contados da comunicagdo pelo TRE/CE para sua retirada, sob pena do material ser
considerado abandonado.

5.19. N&o ser& aceita a proposta da licitante que tiver amostra rejeitada ou néo entrega-la no prazo estabelecido ou,
ainda, que ndo entregar a documentacao técnica, quando solicitada.

5.20. Enquanto ndo expirado o prazo para entrega da amostra, a licitante poderd substituir ou efetuar ajustes e
modificagdes no produto apresentado.

5.21. Ap6s a homologacéo do certame, as amostras vencedoras seréo mantidas no TRE até o recebimento dos bens
adquiridos, para que sejam efetuadas as confrontacdes necessarias.

5.22. As amostras analisadas e aprovadas poderdo fazer parte integrante do 1° pedido a ser entregue pelo fornecedor,
desde que as mesmas néo tenham perdido sua func¢&o principal em decorréncia dos testes.

5.23. A apresentacdo da amostra, para as licitantes formadoras do Cadastro de Reserva, sera exigida, somente, no
caso do seu eventual chamamento para contratagao.

5.24. A nao retirada da amostra no prazo fixado acarretara a retengdo do material pelo Tribunal Regional Eleitoral do
Ceard, por restar configurada a perda da propriedade por abandono, de acordo com o artigo 1275 do Cédigo Civil,
aplicado subsidiariamente a Lei n°® 8.666/93.

5.25. O material referido no item anterior serd encaminhado para doacdo, a ser efetuada em conformidade com o
Decreto n° 9373/2018, que regulamenta o desfazimento de material no ambito da Administracéo Publica Federal.

6. Critério de escolha do preco vencedor (Julgamento)

6.1. Sera considerada vencedora a proposta que apresentar conformidade com o edital e ofertar o menor preco por
lotelitem, promovendo-se a desclassificacdo das propostas desconformes ou inexequiveis.
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6.2. Embora obtido o menor preco por lote, deverdo ser negociados pelo pregoeiro os valores individualizados de cada
item que o compde, buscando também o menor preco por item.

7. Da entrega do material

7.1. A entrega deverd ser feita no prazo de 40 (quarenta) dias corridos, contados a partir da data do envio da Nota de
empenho via e-mail, independentemente da confirmacéo de recebimento, haja vista que a referida nota ja se encontrara
divulgada no sitio www.portaltransparencia.jus.br, bem como ser de responsabilidade da licitante vencedora os dados
informados para comunicag&o com o TRE.

7.2. O material devera ser entregue, em dias Uteis, das 8 as 17 horas, no depdsito de materiais permanentes do TRE-
CE, situado na rodovia BR 116, Km 06, n® 2555, Modulo 11, bairro Cajazeiras, Fortaleza-Ceara ou no prédio da nova
sede TRE em Fortaleza cujo endereco sera informado oportunamente.

7.3. A data e horario da entrega deverdo ser agendados junto & Se¢do de Controle Patrimonial - SEPAT, por e-mail
sepat@tre-ce.jus.br, com pelo menos 2 (dois) dias Uteis de antecedéncia.

7.4. A licitante vencedora devera atentar para o fiel cumprimento das especificagdes exigidas, sendo recusado item que
estiver com alguma caracteristica diferente.

7.5. Somente serdo aceitas entregas completas, ou seja, nas quantidades totais do item especificado na nota de
empenho.

7.6. Caso venha a ser constatado que o material entregue se encontra em desconformidade com o esperado ou
apresenta algum defeito decorrente do transporte, a licitante vencedora terd o prazo de 10 (dez) dias Uteis, contados
da comunicacao via e-mail, para proceder ao conserto ou substituicdo do material.

7.7. Quando da entrega do mobiliario, a licitante vencedora devera apresentar declaragdo de garantia do fabricante.

8. Do aceite definitivo:

O gestor do contrato ou comissao designada para o recebimento dos bens, apos constatar que o material entregue esta
devidamente montado e se encontra conforme o Termo de Referéncia e, se for o caso, com a amostra, manual, catdlogo
ou ficha técnica do fabricante, deveréa atestar por escrito o aceite definitivo e encaminhar a Nota Fiscal a Coordenadoria
de Material e Patrimonio e a Secretaria de Orgamento e Finangas para providéncias pertinentes a incorporacéo
patrimonial e pagamento.

9. Das obrigacdes da Contratada

9.1. A contratada devera indicar e manter atualizados o endereco, telefone, e-mail e pessoa(s) de contato para
relacionar-se com o TRE-CE, pelos quais assumird inteira responsabilidade por alterag6es ou falhas de comunicacao.

9.2. Confirmar, via e-mail, o recebimento da transmissao da Nota de Empenho.
9.3. Agendar e entregar os materiais nos prazos estipulados nos itens 7.3 e 7.1, respectivamente;

9.4. Proceder as adequagles que se fizerem necessarias, apos conferéncia dos materiais pelo gestor, no prazo
constante do item 7.6.

9.5. Providenciar o conserto dos materiais que apresentarem defeito durante a vigéncia da garantia, nos prazos e
condicdes previstos neste instrumento.

9.6. Recolher as amostras e materiais entregues e ndo aceitos pelo TRE, no prazo maximo de 30 (trinta) dias, contados
da comunicagéo para sua retirada, sob pena de considerarem-se abandonados.

9.7. Durante a vigéncia do contrato, a Contratada devera apresentar profissional ou equipe de profissionais habilitados
para efetuarem montagem e desmontagem dos méveis, quando solicitado pelo TRE.

9.8. A contratada ndo podera subcontratar, ceder ou transferir, total ou parcialmente o objeto contratado.

10. Das obrigacdes da Contratante

10.1. Comunicar a CONTRATADA a emisséo da Nota de empenho, informando simultaneamente o prazo, local e horario
da entrega;

10.2. Proceder ao recebimento provisério dos itens empenhados;
10.3. Conferir a adequacgéo dos materiais ao previsto neste Termo de Referéncia;

10.4. Informar a CONTRATADA, para as devidas corre¢des ou substituicdo, caso constate alguma discrepancia no
material entregue em relacéo as especificagées do presente Termo;

10.5. Proceder ao aceite definitivo do material, bem como ao encaminhamento da Nota Fiscal e Empenho para
pagamento.
11. Do pagamento

11.1. Apos verificar que o material se encontra de acordo com as exigéncias contidas neste Termo de Referéncia, a
CONTRATANTE efetuard o pagamento @ CONTRATADA, mediante a apresentacdo de Nota Fiscal, conforme as
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descricbes contidas na Nota de Empenho — NE, por meio de ordem bancéria, creditada na conta corrente da
CONTRATADA, no prazo méaximo de 30 (trinta) dias, contados do recebimento da Nota Fiscal ou Fatura, exceto para os
pagamentos decorrentes de despesas até R$ 17.600,00 (dezessete mil e seiscentos reais) que serdo efetuados no
prazo de até 5 (cinco) dias Uteis.

11.1.1. As empresas optantes pelo SIMPLES NACIONAL deverdo apresentar, juntamente com a nota fiscal/fatura, a
declaracéo prevista no art. 4° da Instrucdo Normativa n.° 1.234 — RFB, de 11 de janeiro de 2012, assinada por seu(s)
representante(s) legal(is), em duas vias.

11.1.2. Caso a empresa hdo seja optante pelo SIMPLES NACIONAL, o valor dos tributos federais sera descontado na
fonte, conforme Instrucdo Normativa n.° 1.234 — RFB, de 11 de janeiro de 2012.

12. Das sanc¢des administrativas

12.1. A CONTRATADA ficara sujeita as san¢des administrativas previstas na Lei n.° 8.666/93 e suas alteragdes, no
Decreto n.° 5.450/2005 e suas alteragdes e na Lei n.° 10.520/2002, a ser aplicada pela autoridade competente do TRE,
conforme a gravidade do caso, assegurado o direito a ampla defesa, sem prejuizo do ressarcimento dos danos ou
prejuizos porventura causados & Administragdo e das cabiveis cominacdes legais.

12.2. ACONTRATANTE podera aplicar a CONTRATADA as seguintes penalidades, garantida ampla e prévia defesa em
processo administrativo:

a) adverténcia por escrito;

b) multa moratéria de 0,25% (zero virgula vinte e cinco por cento) sobre o valor total empenhado, por dia de atraso
injustificado no cumprimento dos prazos previstos nos itens 7.1 e 7.6 deste Termo de Referéncia, limitada ao percentual
méaximo de 10% (dez por cento);

¢) multa de 10% (dez por cento) sobre o valor total empenhado, em caso de descumprimento parcial das obrigacbes
dispostas neste Termo de Referéncia;

d) multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor total empenhado, em caso de descumprimento total das obrigacGes
dispostas neste Termo de Referéncia;

e) suspenséo temporaria de participacdo em licitagdo e impedimento de contratar com o TRE/CE, por prazo nao
superior a 2 (dois) anos;

f) impedimento de licitar e contratar com a Unido e descredenciamento do SICAF, ou nos sistemas de cadastramento de
fornecedores a que se refere o inciso XIV do art. 4° da lei n.° 10.520/02, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, nos termos do
art. 7.° da citada lei n.° 10.520/2002;

g) Declaracéo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica enquanto perdurarem os motivos
determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitagcdo perante a propria autoridade que aplicou a
penalidade, nos termos do art.87, IV, da lei n.° 8.666/1993.

12.3. Se o motivo ocorrer por comprovado impedimento ou reconhecida forca maior, devidamente justificado e
aceito pela Administracdo do TRE/CE, a CONTRATADA ficaréd isenta das penalidades mencionadas.

12.4. As sangles estabelecidas nos itens 12.2.a, 12.2.e, 12.2.f e 12.2.g poderdo ser aplicadas & CONTRATADA
juntamente com aquelas previstas nos itens 12.2.c e 12.2.d, descontando-a dos pagamentos a serem efetuados.

12.5. Os atos administrativos de rescisdo contratual e de aplicagdo das san¢8es serdo publicados resumidamente no
Diario Oficial da Uniéo.

12.6. Da aplicagéo das penalidades previstas caberd recurso no prazo de 05 (cinco) dias uteis a partir da data da
intimacao.

12.7. Ap6s o transito em julgado do processo de aplicagdo de penalidade, o valor da multa que for aplicada a
CONTRATADA sera descontado automaticamente da nota fiscal a que vier a fazer jus, inclusive de outras faturas de
contratos celebrados com o TRE-CE. Em caso de inexisténcia ou insuficiéncia de crédito da CONTRATADA sera
enviada GRU, e, caso ndo haja o pagamento no prazo estipulado, o valor devido sera objeto de inscricdo em Divida
Ativa da Unido e cobrado com base na Lei n° 6830/80, sem prejuizo da corregéo monetéria pelo Indice Geral de Precos
do Mercado [IGPM], ou outro indice que porventura venha a substitui-lo.

13. Da gestdo do contrato

Devera ser designada Comissao para gerir e fiscalizar os futuros contratos decorrentes desta licitagao.

14. Da vigéncia:

A vigéncia da Ata de Registro de Pregos serd de 12 (doze) meses, a contar da publicagdo do seu extrato no Diario
Oficial da Unido.

Fortaleza, 25 de margo de 2021.

Equipe de Planejamento da Contratacéo:
Claudio Emmanuel Medeiros Dantas
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Integrante demandante
Vando Matias Gadelha
Integrante técnico

Gladstone Facanha Barbosa Lima
Integrante técnico

Marcus Vinicius Viana de Oliveira
Integrante técnico

Giovanna Luna Araujo Vinhas
Integrante administrativo

De acordo:

Benedito Sérgio Monte da Silva Coelho
Secretario de Administragéo
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TERMO DE REFERENCIA
AQUISICAO DE MOBILIARIO EM GERAL PARA A NOVA SEDE DO TREI/CE
ANEXO A - Especificacdo dos Materiais

LOTE 1 - Mobiliario para escritério Padrao |

CATMAT
Requisicao | (Detalhar
. Qtde. .
Item Material Total Sidec)
Max | Min
1 41 41 33 376511

Armario baixo

Descricao geral: Armario baixo para escritério com portas de giro medindo
900 mm de largura x 500 mm de profundidade x 740 mm de altura e 1
prateleira intermediaria. Cor predominante madeirada a definir.

Tampo superior conforme as medidas de largura e profundidade do
armario. Confeccionado em MDP com 25 mm de espessura revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa presséo. Bordas retas
com acabamento em fita de borda de PVC maci¢co com, no minimo, 2 mm
de espessura e quinas arredondadas com raio ergonémico de 2,5 mm;
colada pelo sistema Hot-melt e respeitando a cor e a tonalidade do
laminado melaminico.

Base, laterais conforme as medidas do armario; confeccionados em MDP
com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressédo. Bordas retas com acabamento em fita de
borda de PVC com, no minimo, 1 mm de espessura respeitando a cor e
tonalidade do laminado melaminico.

Fundo conforme as medidas do armario; confeccionado em MDP com 15
mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico
de baixa presséo. Bordas retas com acabamento em fita de borda de PVC
com, no minimo, 1 mm de espessura respeitando a cor e tonalidade do
laminado melaminico.

1 (uma) Prateleira interna medindo aproximadamente 440 mm de
profundidade, confeccionadas em MDP com 18 mm de espessura revestido
em ambas as faces com laminado melaminico de baixa presséo. Bordas
retas com acabamento em fita de borda de PVC com, no minimo, 1 mm de
espessura respeitando a cor e tonalidade do laminado melaminico. A
prateleira devera ter altura regulavel e ser sustentada por pinos de aco
com acabamento cromado nas laterais do armario.

Portas de giro confeccionadas em MDP com 18 mm de espessura,
revestidas em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressao.
Bordas retas com acabamento em fita de borda de PVC com, no minimo, 2
mm de espessura e quinas arredondadas com raio ergondmico de 2 mm;
colada pelo sistema Hot-melt e respeitando a cor e a tonalidade do
laminado melaminico. Dobradicas com abertura de 110 graus e mola de
pressdo, com acabamento niquelado, com caneco de fixagdo em uma
cavidade de 35mm, sendo fixada a porta e lateral por parafusos auto
atarrachantes. Puxadores embutidos, em metal, com formato e dimenséo
compativeis com o padrdo do armario. Fechamento mediante ferrolho
interno e fechadura modelo lingueta, com acabamento seguindo o padrédo
dos puxadores. Duas chaves escamoteaveis (principal e reserva).

Rodapé seguindo as medidas de largura e profundidade do armaério,
confeccionado em tubo de ago de 40x20mm. Tratamento anticorrosivo,
pintura epdxi e secagem em estufa na cor a definir. Fixado a base do
armario por buchas metélicas M6 e parafusos de rosca milimétrica. Dotado
de 04 sapatas regulaveis com rosca M6, com possibilidade de regulagem
de até 20mm.

Fixacao dos componentes, quando ndo especificada, devera ser através
de parafusos do tipo mini-fix ou parafusos e buchas metalicas prefixadas
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no MDP.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacgdo: Serdo aceitas variacOes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificacbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicéo e
funcionalidade do mobiliario.

Imagem meramente ilustrativa

14 14 11 237784
Gaveteiro movel

Descricao geral: Gaveteiro mével medindo 350 mm de largura, 500 mm
de profundidade e 630 mm de altura considerando a altura dos rodizios;
com 1 vao superior e 3 gavetas. Cor predominante madeirado a definir.

Tampo Superior confeccionado em MDP com 18 mm de espessura
revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressao.
Bordas retas com acabamento em fita de PVC maci¢co com, no minimo, 2,0
mm de espessura minima e com as quinas arredondadas com raio
ergondmico de 2,0 mm; coladas pelo processo “Hot Melting”, respeitando a
cor e tonalidade do laminado melaminico.

Laterais e Fundo confeccionados em MDP com 15mm revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressao; partes frontal,
laterais e posterior com bordas retas com acabamento em fita de borda de
PVC com, no minimo, 1,5 mm de espessura com as quinas arredondadas
com raio ergondmico de 2,0 mm respeitando a cor e tonalidade do
laminado melaminico.

Prateleira confeccionada em MDP com 15 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressao, fixada sobre
as gavetas, constituindo um vao entre 0 tampo superior as gavetas.

Base confeccionada em MDP com 15 mm de espessura revestida em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressdo, dotado de
guatro rodizios duplos em nylon, fixados em travessas de madeira macica.

3 Gavetas: Frentes confeccionadas em MDP com 15 mm de espessura
revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressao.
Bordas retas com acabamento em fita de borda de PVC com, no minimo,
1,5 mm de espessura com quinas arredondadas com raio ergondmico de
2,0 mm respeitando a cor e tonalidade do laminado melaminico. Dotadas
de puxadores metalicos embutidos na cor a definir e ainda com stop em
silicone para quando a gaveta for fechada ndo tenha impacto direto com a
lateral da caixa, evitando danos ao material e prolongando a vida util das
gavetas.

Corpo das gavetas em chapa de aco # 24 dobrada com tratamento de
fosfatizac&@o por imerséo e pintura epdxi pd eletrostatica com polimerizagao
em estufa na cor a definir. Dotadas de laterais corredicas deslizantes,
possibilitando a projecéo da gaveta para fora do corpo do gaveteiro com
travamento, evitando a queda acidental da gaveta.

Fechadura na frente da primeira gaveta com 2 chaves escamoteéaveis e
sistema de tranca simultanea do conjunto de gavetas. 12 gaveta dotada de
um porta lapis com divisdes internas para uma melhor distribuicdo dos
materiais e acessorios para auxiliar nas atividades diarias.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia téchica
prestada em Fortaleza-CE.

Observagdo: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificagbes acima, desde que sejam
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observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicéo e
funcionalidade do mobiliario.

-—

Imagem meramente ilustrativa
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Mesa de reuniao para 12 lugares

Descricao geral: Mesa de reunido para 12 lugares, medindo 3600 mm X
1200 mm x 740 mm, com caixas para conexao de equipamentos e
eletrocalhas para perfeita acomodacgéo de cabos de energia e de rede de
computadores. Cor predominante: amadeirada

Tampo retangular, podendo ser seccionado em até trés partes, com cantos
externos arredondados, medidas finais 3600 mm x 1200 mm,
confeccionado em MDP, com espessura minima de 25 mm, revestido em
ambas as faces em lamina de madeira natural cor a definir, com bordas
retas em lamina de madeira natural maci¢ca com raio ergonémico de 2,5
mm, com acabamento em verniz poliuretanico semi fosco.

O tampo devera ter porcas gabaritadas, do tipo buchas instaladas na face
inferior da madeira fixando a estrutura metdlica ao tampo e ao suporte do
divisor frontal, permitindo desmontagens e remanejamentos sem danificar
as superficies. O tampo deve possuir recortes para receber caixas de
conexdao de energia e rede de computadores.

Cada uma das caixas de conexdo deve possuir 03 tomadas de energia
para 10A de 3 pinos, que devem possuir terminais para montagem dos
cabos em 3 vias. Deve também conter 3 blocos prontos para receber
conectores RJ45 padréo Keystone e 2 blocos para ampliagdo. A tampa
desta caixa deve manter uma abertura de no minimo 10 mm quando
fechada, para acomodar os cabeamentos quando ligados a caixa.

Painel frontal confeccionado em MDP de 18 mm revestido em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo. Bordas retas com
acabamento em fita de PVC maci¢co com, no minimo, 1,0 mm de espessura
coladas pelo processo “Hot Melting”, respeitando a cor e tonalidade do
laminado melaminico.

Base da mesa estruturada em MDP revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressédo em cor a definir ou tubos (de
aluminio ou ac¢o polido) em formato oblongo, com previsdo de passagem
para cabos de energia e de dados em cor a definir, pintados em epoxi-po
por processo eletrostatico e tratamento anti-corrosivos. Sapatas
reguladoras de nivel em nylon ou polimero resistente.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacgdo: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificagbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicéo e
funcionalidade do mobiliario.

“_“-

Imagem meramente ilustrativa
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Mesa executiva em L com mesa auxiliar estrutural e gaveteiro volante
(Salas dos Juizes e Diretor Geral)

Descricao geral: Mesa de trabalho reta em L composta de Mesa principal
com largura de 2200 mm, altura de 740 mm e profundidade de 800 mm
combinado com Mesa auxiliar estrutural com largura de 1800 mm, altura
de 630 mm e profundidade de 600 mm, ambas com tampo e laterais em
tamburato de MDP/MDF de 55mm de espessura. Provida com sapatas
niveladoras de altura. Gaveteiro volante em MDP/MDF com largura de
450 mm, altura de 630 mm considerando os rodizios e profundidade de
500 mm, com 4 (quatro) gavetas e rodizios em gel. Cor predominante
madeirada a definir.

Mesa principal: Tampo, laterais e suporte do tampo fabricados através de
duas chapas de 9 mm revestidas na parte externa por laminado
melaminico de baixa pressdo com preenchimentos de tiras de MDP ou
MDF em todo o seu contorno, acabamento em todo seu contorno através
de fita de bordo em PVC 2 mm, coladas exclusivamente pelo processo “Hot
Melting” devendo receber acabamento fresado configurando raio de 2 mm.
Parte central do tampo da mesa principal constituido de Bivar em vidro ou
acrilico na cor preta ou fumé com dimensdes de 700 x 500 mm. Painel
frontal (saia) fabricado em MDF 15 mm revestido em ambas as faces por
laminado melaminico de baixa pressdo, com acabamento através de fita de
bordo em PVC de, no minimo, 1 mm e colada exclusivamente pelo
processo “Hot Melting” devendo receber acabamento fresado configurando
raio de 1 mm.

Mesa auxiliar estrutural: Tampos e laterais fabricados através de duas
chapas de 9 mm revestidas na parte externa em BP com preenchimentos
de tiras de MDP ou MDF em todo o seu contorno, acabamento em todo
seu contorno através de fita de bordo em PVC 2 mm, coladas
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” devendo receber acabamento
fresado configurando raio de 2 mm. Painel frontal (saia) fabricado em MDF
15 mm revestido em BP em ambas as faces com fechamento através de
fita de bordo em PVC de, no minimo, 1 mm e colada exclusivamente pelo
processo “Hot Melting” devendo receber acabamento fresado configurando
raio de 1 mm.

O conjunto deve possuir eletrocalha fixada horizontalmente na sua parte
interna para acomodacdo de cabos elétricos e de dados, abertura para
passagem desses cabos e 1 caixa de conexdo de energia e rede de
computadores. A caixa de conexdo deve possuir, no minimo, 2 tomadas de
energia para 10A de 3 pinos, 2 blocos prontos para receber conectores
RJ45 padrdo Keystone e 1 bloco para ampliagéo.

Gaveteiro volante: Tampo em MDP/MDF 25 mm em ambas as faces com
fechamento através de fita de bordo em PVC de, no minimo, 1 mm e
colocados exclusivamente pelo processo “Hot Melting” devendo receber
acabamento frezado configurando raio de 1 mm. Fundo, laterais, bases e
frente das gavetas em MDF 15 mm revestidos em BP em ambas as faces
com fechamento através de fita de bordo em PVC de, no minimo, 1mm e
colocados exclusivamente pelo processo “Hot Melting” com acabamento
fresado configurando raio de 1 mm. 4 (quatro) gavetas de iguais
dimensodes, fabricadas em MDP/MDF 15 mm, revestidas em BP em ambas
as faces com fechamento através de fita de bordo em PVC 1 mm e
colocados exclusivamente pelo processo “Hot Melting” com frezado
configurando raio 1mm, com corredigas metdlicas (ago laminado com
roldanas em poliacetal). Fechadura com chave escamoteéavel, (alojamento
de zamak e acabamento niquelado). Puxadores embutidos, em aluminio
polido ou ago escovado, com dimensfes e formato compativeis com o
padréo do mével. 4 (quatro) rodizios em gel.

Montagem: Mesa auxiliar montada sob a mesa principal através de
parafusos minifix de ago ou zamak, cavilhas em madeira e sapatas com
parafuso de ago 1/4, afastador em aluminio e acabamento em polipropileno
injetado.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
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prestada em Fortaleza-CE.

Observacdo: Serdo aceitas variagbes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificacbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicéo e
funcionalidade do mobiliario.

—a =

Imagem meramente ilustrativa

Mesa reta para escritério

Descri¢ao geral: Mesa de trabalho reta medindo 1400 mm de largura, 700
mm de profundidade e 740 mm de altura, com tampo e laterais em
tamburato de MDF-BP de 45 mm de espessura. Provida com sapatas
niveladoras de altura. Cor madeirada a defnir.

Tampo e laterais com medidas em conformidade com a largura e
profundidade da mesa, fabricados através de duas chapas de 9 mm
revestidas na parte externa em laminado melaminico de baixa presséo,
com preenchimentos de tiras de MDP ou MDF em todo o seu contorno,
acabamento em todo seu contorno através de fita de bordo em PVC 1 mm,
coladas exclusivamente pelo processo “Hot Melting” devendo receber
acabamento fresado configurando raio de 1 mm. Tampo dotado de orificios
para saida de fiagdo, confeccionados com corpo com didmetro de 50 mm,
produzido em derivados plasticos rigidos, e tampa em derivados plasticos
flexiveis com abertura para evitar pressionar os fios.

Painel frontal medindo 1400 mm (I) x 360 mm (a) suspenso do piso de
340 mm a 400 mm, junto ao tampo, em MDP/MDF de 18 mm, revestida em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressdo com
fechamento através de fita de bordo em PVC 1 mm e colada
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” devendo receber acabamento
fresado configurando raio de 1 mm. Dotado de eletrocalha medindo
aproximadamente 1250 mm de comprimento por 90 mm de altura e 60 mm
de profundidade, com entalhes e tomadas para conexdo de cabos
elétricos, logicos/telefonia, instalada horizontalmente ao longo do painel
frontal.

14 14 11 329685

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observagao: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nhas especificacdes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicédo e
funcionalidade do mobiliario.

Imagem meramente ilustrativa

Observacoes Lote 1:

1. Para definigdo de cores, no momento da aquisicdo dos mdéveis, a empresa devera fornecer catalogo de cores
disponiveis no mercado;

2. Cada mével podera conter selo/marca do fabricante de forma discreta;
3. Quando necessarias, deverdo ser utilizadas soldas MIG com acabamento sem falhas ou bolhas;

4. Qualquer material construtivo ndo podera ser confeccionado utilizando-se produtos reciclados, nem apresentar
rebarbas e deverao ter cor e textura uniformes;
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5. As partes metélicas deverdo receber tratamento por meio de processo de desengraxe e fosfatizagdo, com pintura
eletrostatica em epodxi po texturizado na cor a definir;

6. Todos os puxadores, chaves e outros complementos deverédo ser metalicos de primeira linha (sem defeitos como
rebarbas, arranhdes, etc).

7. Havendo divergéncia entre as especifica¢des constantes no CATMAT do sistema eletrénico de compras
governamentais e as contidas neste Termo de Referéncia, prevalecerdo as do Termo de referéncia.

LOTE 2 - Mobiliario para escritério Padrao | — Presidéncia e Vice presidéncia

CATMAT
Requisicdo | (Detalhar
. Qtde. ;
Item Material Total Sidec)
Max | Min
6 3 3 2 389401

Mesa executiva em L com mesa auxiliar estrutural e gaveteiro volante

Descricao geral: Mesa de trabalho reta em L composta de Mesa principal
com largura de 2500 mm, altura de 740 mm e profundidade de 1000 mm
combinado com Mesa auxiliar estrutural com largura de 2000 mm, altura
de 630 mm e profundidade de 600 mm, ambas com tampo e laterais em
tamburato de MDP/MDF-BP de 60 mm de espessura. Provida com sapatas
niveladoras de altura. Gaveteiro volante em MDP com largura de 450 mm,
altura de 630 mm e profundidade de 500 mm, com 4 (quatro) gavetas e
rodizios em gel. Cor predominante madeirada a definir.

Mesa principal: Tampo, laterais e suporte do tampo fabricados através de
duas chapas de 9 mm revestidas na parte externa por laminado
melaminico de baixa pressdo com preenchimentos de tiras de MDP ou
MDF em todo o seu contorno, acabamento em todo seu contorno através
de fita de bordo em PVC 2 mm, coladas exclusivamente pelo processo “Hot
Melting” devendo receber acabamento fresado configurando raio de 2 mm.
Parte central do tampo da mesa principal constituido de Bivar em vidro ou
acrilico na cor preta ou fumé com dimensdes de 700 x 500 mm. Painel
frontal (saia) fabricado em MDF 15 mm revestido em ambas as faces por
laminado melaminico de baixa pressdo, com acabamento através de fita de
bordo em PVC de, no minimo, 1 mm e colada exclusivamente pelo
processo “Hot Melting” devendo receber acabamento fresado configurando
raio de 1 mm.

Mesa auxiliar estrutural: Tampos e laterais fabricados através de duas
chapas de 9 mm revestidas na parte externa em BP com preenchimentos
de tiras de MDP ou MDF em todo o seu contorno, acabamento em todo
seu contorno através de fita de bordo em PVC 2 mm, coladas
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” devendo receber acabamento
fresado configurando raio de 2 mm. Painel frontal (saia) fabricado em MDF
15 mm revestido em BP em ambas as faces com fechamento através de
fita de bordo em PVC de, no minimo, 1 mm e colada exclusivamente pelo
processo “Hot Melting” devendo receber acabamento fresado configurando
raio de 1 mm.

O conjunto deve possuir eletrocalha fixada horizontalmente na sua parte
interna para acomodacdo de cabos elétricos e de dados, abertura para
passagem desses cabos e 1 caixa de conexdo de energia e rede de
computadores. A caixa de conexdo deve possuir, no minimo, 2 tomadas de
energia para 10A de 3 pinos, 2 blocos prontos para receber conectores
RJ45 padrdo Keystone e 1 bloco para ampliagéo.

Gaveteiro volante: Tampo em MDP/MDF 25 mm em ambas as faces com
fechamento através de fita de bordo em PVC de, no minimo, 1 mm e
colocados exclusivamente pelo processo “Hot Melting” devendo receber
acabamento frezado configurando raio de 1 mm. Fundo, laterais, bases e
frente das gavetas em MDF 15 mm revestidos em BP em ambas as faces
com fechamento através de fita de bordo em PVC de, no minimo, 1mm e
colocados exclusivamente pelo processo “Hot Melting” com acabamento
fresado configurando raio de 1 mm. 4 (quatro) gavetas de iguais
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dimensoes, fabricadas em MDP/MDF 15 mm, revestidas em BP em ambas
as faces com fechamento através de fita de bordo em PVC 1 mm e
colocados exclusivamente pelo processo “Hot Melting” com frezado
configurando raio 1mm, com corredigas metdlicas (agco laminado com
roldanas em poliacetal). Fechadura com chave escamoteéavel, (alojamento
de zamak e acabamento niquelado). Puxadores embutidos, em aluminio
polido ou aco escovado, com dimensfes e formato compativeis com o
padrédo do mével. 4 (quatro) rodizios em gel.

Montagem: Mesa auxiliar montada sob a mesa principal através de
parafusos minifix de ago ou zamak, cavilhas em madeira e sapatas com
parafuso de ago 1/4, afastador em aluminio e acabamento em polipropileno
injetado.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacao: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificacbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicéo e
funcionalidade do mobiliario.

"

Imagem meramente ilustrativa

3 3 2 116700
Balcao tipo credéncia

Descricao geral: Balcdo tipo credéncia em tamburato de MDF-BP de
45mm com largura de 1800 mm, altura de 800 mm e profundidade de 450
mm. Com portas de giro e prateleiras. Provido com sapatas niveladoras de
altura. Cor predominante madeirado a definir.

Tampo superior e laterais fabricados através de duas chapas de 9 mm
revestidas na parte externa em laminado melaminico de baixa presséo,
com preenchimentos de tiras de MDP/MDF em todo o seu contorno,
acabamento em todo seu contorno através de fita de bordo em PVC 1 mm,
coladas pelo processo “Hot Melting” devendo receber acabamento frezado
configurando raio de 1 mm.

Divisdes, base, laterais internas e fundo fabricados em MDP/MDF 15
mm revestidos em BP em ambas as faces com fechamento através de fita
de bordo em PVC 1 mm e colocados exclusivamente pelo processo “Hot
Melting” devendo receber acabamento fresado configurando raio de 1 mm.

Portas em MDF 15 mm revestidos em BP em ambas as faces, com
fechamento em todo seu contorno através de fita de bordo em PVC 1 mm
e colados pelo processo de “Hot Melting” devendo receber acabamento
fresado configurando raio 1 mm, com abertura de 105° através de
dobradigas tipo caneco com acabamento niguelado e fechamento
automatico e travamento com fechadura (com alojamento de zamak e
acabamento niquelado) e chave. Puxadores embutidos, em aluminio polido
ou ago escovado, com dimens@es e formato compativeis com o padréo do
movel. 2 prateleiras externas de vidro 6 mm plano sustentadas por 4
suportes zamak niquelado

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacdo: Serdo aceitas variagbes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificacbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicéo e
funcionalidade do mobiliario.
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Imagem meramente ilustrativa

Painel pré-fabricado

Descricdo geral: Painel para TV em tamburato de MDP/MDF-BP de 45
mm com largura de 1800 mm, altura de 100 mm. Permite passagem de
cabos elétrico e de dados. Kit de fixagdo para alvenaria e para TV inclusos.
Cor predominante madeirado a definir.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

OObservacao: Serdo aceitas variagcdes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificacbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicédo e

funcionalidade do mobiliario.

Imagem meramente ilustrativa
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Observacdes Lote 2:

1. Para definigdo de cores, no momento da aquisicdo dos mdéveis, a empresa devera fornecer catalogo de cores
disponiveis no mercado;

2. Cada mével podera conter selo/marca do fabricante de forma discreta;
3. Quando necessarias, deverao ser utilizadas soldas MIG com acabamento sem falhas ou bolhas;

4. Qualquer material construtivo ndo podera ser confeccionado utilizando-se produtos reciclados, nem apresentar
rebarbas e deverdo ter cor e textura uniformes;

5.. As partes metalicas deverédo receber tratamento por meio de processo de desengraxe e fosfatizagédo, com pintura
eletrostatica em epdxi po texturizado na cor a definir;

6. Todos os puxadores, chaves e outros complementos deveréo ser metalicos de primeira linha (sem defeitos como
rebarbas, arranhdes, etc).

7. Havendo divergéncia entre as especificacdes constantes no sistema eletrdnico de compras governamentais e as
contidas neste Termo de Referéncia, prevalecerdo as do Termo de referéncia.

LOTE 3 - Mobiliario para escritério Padrao Il

CATMAT
Iltem Material Qtde. Requisicio ([;géﬂhar
Total idec)
Maéx | Min
i 51 51 26 387967

Armario baixo

Descricao geral: Armario baixo para escritério com portas de giro medindo
900mm de largura x 500mm de profundidade x 740mm de altura e 1
prateleira intermediaria. Cor predominante: argila TX.

Tampo superior conforme as medidas de largura e profundidade do
armario. Confeccionado em MDP com 25mm de espessura revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressdo. Bordas retas
com acabamento em fita de borda de PVC macico com, no minimo, 2mm
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de espessura e quinas arredondadas com raio ergonémico de 2,5 mm;
colada pelo sistema Hot-melt e respeitando a cor e a tonalidade do
laminado melaminico.

Base, laterais conforme as medidas do armario; confeccionados em MDP
com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressédo. Bordas retas com acabamento em fita de
borda de PVC com, no minimo, 1Imm de espessura respeitando a cor e
tonalidade do laminado melaminico.

Fundo conforme as medidas do armario; confeccionado em MDP com
15mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa presséo. Bordas retas com acabamento em fita de
borda de PVC com, no minimo, 1Imm de espessura respeitando a cor e
tonalidade do laminado melaminico.

1 (uma) Prateleira interna medindo aproximadamente 440mm de
profundidade, confeccionadas em MDP com 18mm de espessura revestido
em ambas as faces com laminado melaminico de baixa presséo. Bordas
retas com acabamento em fita de borda de PVC com, no minimo, 1mm de
espessura respeitando a cor e tonalidade do laminado melaminico. A
prateleira devera ter altura regulavel e ser sustentada por pinos de aco
com acabamento cromado nas laterais do armario.

Portas de giro confeccionadas em MDP com 18mm de espessura,
revestidas em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressao.
Bordas retas com acabamento em fita de borda de PVC com, no minimo,
2mm de espessura e quinas arredondadas com raio ergonémico de 2mm;
colada pelo sistema Hot-melt e respeitando a cor e a tonalidade do
laminado melaminico. Dobradicas com abertura de 110 graus e mola de
pressdo, com acabamento niquelado, com caneco de fixagdo em uma
cavidade de 35mm, sendo fixada a porta e lateral por parafusos auto
atarrachantes. Puxadores embutidos, em metal, em formato e dimenséo
compativeis com o padrdo do armario. Fechamento mediante ferrolho
interno e fechadura modelo lingueta, com acabamento seguindo o padrédo
dos puxadores. Duas chaves escamoteaveis (principal e reserva).

Rodapé seguindo as medidas de largura e profundidade do armario,
confeccionado em tubo de ago de 40x20mm. Tratamento anticorrosivo,
pintura epdxi e secagem em estufa na cor a definir. Fixado a base do
armario por buchas metélicas M6 e parafusos de rosca milimétrica. Dotado
de 04 sapatas regulaveis com rosca M6, com possibilidade de regulagem
de até 20mm.

Fixacao dos componentes, quando ndo especificada, devera ser através
de parafusos do tipo mini-fix ou parafusos e buchas metalicas prefixadas
no MDP.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacdo: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificagbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicéo e
funcionalidade do mobiliario.

Imagem meramente ilustrativa
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Armario médio

Descricdao geral: Armario médio para escritério com portas de giro

medindo 900mm de largura x 500mm de profundidade x 1100mm de altura
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e 2 prateleiras intermediarias. Cor predominante: argila TX.

Tampo superior conforme as medidas de largura e profundidade do
armario. Confeccionado em MDP com 25mm de espessura revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressdo. Bordas retas
com acabamento em fita de borda de PVC macigo com, no minimo, 2mm
de espessura e quinas arredondadas com raio ergonémico de 2,5 mm;
colada pelo sistema Hot-melt e respeitando a cor e a tonalidade do
laminado melaminico.

Base, laterais conforme as medidas do armario; confeccionados em MDP
com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressédo. Bordas retas com acabamento em fita de
borda de PVC com, no minimo, 1Imm de espessura respeitando a cor e
tonalidade do laminado melaminico.

Fundo conforme as medidas do armario; confeccionado em MDP com
15mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo. Bordas retas com acabamento em fita de
borda de PVC com, no minimo, 1Imm de espessura respeitando a cor e
tonalidade do laminado melaminico.

2 (duas) Prateleiras internas medindo aproximadamente 440mm de
profundidade, confeccionadas em MDP com 18mm de espessura revestido
em ambas as faces com laminado melaminico de baixa presséo. Bordas
retas com acabamento em fita de borda de PVC com, no minimo, 1mm de
espessura respeitando a cor e tonalidade do laminado melaminico. A
prateleira devera ter altura regulavel e ser sustentada por pinos de aco
com acabamento cromado nas laterais do armario.

Portas de giro confeccionadas em MDP com 18mm de espessura,
revestidas em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressao.
Bordas retas com acabamento em fita de borda de PVC com, no minimo,
2mm de espessura e quinas arredondadas com raio ergonémico de 2mm;
colada pelo sistema Hot-melt e respeitando a cor e a tonalidade do
laminado melaminico. Dobradicas com abertura de 110 graus e mola de
pressdo, com acabamento niquelado, com caneco de fixagdo em uma
cavidade de 35mm, sendo fixada a porta e lateral por parafusos auto
atarrachantes. Puxadores embutidos, em metal, em formato e dimenséo
compativeis com o padrdo do armario. Fechamento mediante ferrolho
interno e fechadura modelo lingueta, com acabamento seguindo o padrédo
dos puxadores. Duas chaves escamoteaveis (principal e reserva).

Rodapé seguindo as medidas de largura e profundidade do armario,
confeccionado em tubo de ag¢o de 40x20mm. Tratamento anticorrosivo,
pintura epdxi e secagem em estufa na cor a definir. Fixado a base do
armario por buchas metélicas M6 e parafusos de rosca milimétrica. Dotado
de 04 sapatas regulaveis com rosca M6, com possibilidade de regulagem
de até 20mm.

Fixacao dos componentes, quando ndo especificada, devera ser através
de parafusos do tipo mini-fix ou parafusos e buchas metalicas prefixadas
no MDP.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacgdo: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificagbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicéo e
funcionalidade do mobiliario.

Imagem meramente ilustrativa
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Estacao de trabalho angular individual

Descricdo geral: Estacdo de trabalho individual medindo
1500x600x1500x600 mm (LxPxH). Cor predominante argila TX.

1 (uma) superficie de trabalho integrada (tampo) medindo
1500x600x1500x600 mm  confeccionada em MDF com 25 mm de
espessura, revestida em ambas as faces com laminado melaminico de
baixa presséo. Bordas retas com acabamento em fita de PVC macico com,
no minimo, 1,5 mm de espessura; coladas pelo sistema Hot- Melt devendo
receber acabamento frezado configurando raio de 1 mm e respeitando cor
e a tonalidade do laminado melaminico. Dotada de trés orificios para saida
de fiag&@o, confeccionados com corpo com didmetro de 50 mm produzido
em derivados plasticos rigidos e tampa em derivados plasticos flexiveis
com abertura para evitar pressionar os fios. Nas jungdes entre as bordas
posteriores e entre as bordas posteriores e laterais, deverd possuir um
corte em formato de pequeno arco de tal forma a contornar cada coluna de
sustentacao.

1 superficie anexa para atendimento (extensor do tampo principal) em
formato arqueado confeccionada em MDF de 25 mm com 1500 mm de
largura por 150 mm de profundidade e mesmo acabamento da superficie
integrada. Nos vértices posteriores, deverd haver um corte em formato de
arco de tal forma a contornar a coluna de sustentagdo da mesa. Parte
posterior da superficie, dotada de buchas de espera para receber
parafusos quantas forem necessérias. Ndo sera aceito fixacdo de
parafusos diretamente na madeira. Fixada a estrutura metalica e junto ao
tampo principal mediante mini-m&os francesas de aluminio fundido em
formato arqueado e parafusos.

2 Painéis frontais cegos medindo 1500x360 mm, suspenso do piso de
340 mm a 400 mm, junto ao tampo, em MDF de 18 mm, revestida em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressédo e dotados de
eletrocalhas em aco medindo 1380 mm de comprimento por 90 mm de
altura e 60 mm de profundidade com entalhes para instalacdo de tomada
universal e com divisdo interna para langamento em separado de cabos
elétricos, logicos ou de telefonia instalada horizontalmente ao longo do
painel frontal.

Estrutura em aluminio extrudado: colunas de sustentacdo
confeccionadas em aluminio extrudado, de formato circular com diametro
entre 90 e 100 mm, com acabamento superior e inferior em poliestireno
injetado e dotada de sapata reguladora de nivel. Pintada em epoxi na cor
aluminio pelo sistema eletrostatico, permitindo a passagem dos cabos de
I6gica, elétrica etelefonia; arremate inferior e sapata reguladora de nivel
com base em poliestireno injetado de alto impacto. A altura da estacéo
podera variar de 730 mm a 770 mm.

Pés estabilizadores confeccionados em aluminio fundido, de formato
arqueado e dotado, na extremidade,de sapata reguladora de nivel em
poliestireno de alto impacto com didmetro de 80 mm para corrigir
desnivelamentos do piso. Medindo 95 mm (altura), 380 mm (profundidade)
e 60 mm (espessura). Fixado a coluna através de parafuso allen M6x20.

Maos francesas simples confeccionadas em aluminio fundido, de formato
arqueado com um ponto de fixacdo na extremidade. Medindo 95 mm
(altura), 410 mm (profundidade) e 35 mm (espessura). Fixadas as colunas
de sustentacdo através de parafusos e porcas tipo prisma e fixadas aos
componentes em MDF através de parafusos e buchas tipo ZAMAK ou
similar.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observagao: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificacdes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicédo e
funcionalidade do mobiliario.
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Estacdo de trabalho angular para 2 postos

Descricao geral: Estacdo de trabalho para 2 postos formada pela juncédo
de duas estagdes de trabalho angular de 1500x600x1500x600 mm com 3
painéis divisores elevados. Cor predominante argila TX

2 (duas) superficies de trabalho integradas, medindo
1500x600x1500x600 mm confeccionadas em MDF com 25 mm de
espessura, revestida em ambas as faces com laminado melaminico de
baixa pressdo na cor Argila TX. Bordas retas com acabamento em fita de
PVC maci¢o com, no minimo, 1,5 mm de espessura; coladas pelo processo
“Hot Melting” devendo receber acabamento frezado configurando raio de 1
mm e respeitando cor e a tonalidade do laminado melaminico. Dotadas de
trés orificios para saida de fiagdo, confeccionados com corpo com diametro
de 50 mm produzido em derivados plasticos rigidos e tampa em derivados
plasticos flexiveis com abertura para evitar pressionar os fios. Nas juncdes
entre as bordas posteriores e entre as bordas posteriores e laterais, devera
possuir um corte em formato de pequeno arco de tal forma a contornar
cada coluna de sustentacgéo.

2 superficies anexas para atendimento (extensor do tampo principal) com
mesmo acabamento da superficie integrada, fixada a estrutura metalica
junto ao tampo principal mediante mini-maos francesas de aluminio fundido
em formato arqueado e parafusos.

3 Painéis divisores elevados medindo 1500x740, suspenso do piso de
340 mm a 400 mm, ficando na altura de 1080 mm, em MDF de 18 mm,
revestida em ambas as faces com laminado melaminico de baixa presséo
na cor a combinar e dotados de eletrocalhas em aco medindo 1380 mm
de comprimento por 90mm de altura e 60 mm de profundidade, com
entalhes para instalacdo de tomada universal e com divisdo interna para
lancamento em separado de cabos elétricos, logicos ou de telefonia
instalada horizontalmente ao longo do painel e perfis suporte
confecionados e aluminios instaldos no topo do painel.

Estrutura em aluminio extrudado: colunas de sustentacédo
confeccionadas em aluminio extrudado, de formato circular com diametro
entre 90 e 100 mm e altura de 1080 mm, com acabamento superior e
inferior em poliestireno injetado e dotada de sapata reguladora de nivel.
Pintada em epoxi na cor aluminio pelo sistema eletrostatico, permitindo a
passagem dos cabos de ldgica, elétrica etelefonia; arremate inferior e
sapata reguladora de nivel com base em poliestireno injetado de
altoimpacto; a altura da estacéo podera variar de 730 mm a 770 mm.

Pés estabilizadores confeccionados em aluminio fundido, de formato
arqueado e dotado, na extremidade, de sapata reguladora de nivel em
poliestireno de alto impacto com didmetro de 80 mm para corrigir
desnivelamentos do piso. Medindo 95 mm (altura), 380 mm (profundidade)
e 60 mm (espessura). Fixado a coluna através de parafuso allen M6x20.

Maos francesas simples confeccionadas em aluminio fundido, de formato
arqueado com um ponto de fixacdo na extremidade. Medindo 95 mm
(altura), 410 mm (profundidade) e 35 mm (espessura). Fixadas as colunas
de sustentacdo através de parafusos e porcas tipo prisma e fixadas aos
componentes em MDF através de parafusos e buchas tipo ZAMAK ou
similar.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observagdo: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificacbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicédo e
funcionalidade do mobiliario.
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Imagem meramente ilustrativa

60 60 30 150057
Estacdo de trabalho angular para 4 postos

Descricao geral: Estacdo de trabalho para 4 postos formado pela juncédo
de quatro estacdes de trabalho angular de 1500x600x1500x600mm, com 4
painéis elevados. Cor predominante argila TX.

4 (duas) superficies de trabalho integradas, medindo
1500x600x1500x600 mm confeccionadas em MDF com 25 mm de
espessura, revestida em ambas as faces com laminado melaminico de
baixa pressdo na cor Argila TX. Bordas retas com acabamento em fita de
PVC macigo com, no minimo, 1,5 mm de espessura; coladas pelo processo
“Hot Melting” devendo receber acabamento frezado configurando raio de 1
mm e respeitando cor e a tonalidade do laminado melaminico. Dotadas de
trés orificios para saida de fiagdo, confeccionados com corpo com didmetro
de 50 mm produzido em derivados plasticos rigidos e tampa em derivados
plasticos flexiveis com abertura para evitar pressionar os fios. Nas juncdes
entre as bordas posteriores e entre as bordas posteriores e laterais, devera
possuir um corte em formato de pequeno arco de tal forma a contornar
cada coluna de sustentacéo.

4 (quatro) painéis divisores elevados medindo 1500 X740 mm, suspenso
do piso de 340 mm a 400 mm, ficando na altura de 1080 mm, em MDF de
18 mm, revestida em ambas as faces com laminado melaminico de baixa
pressdo na cor a combinar. Dotados de eletrocalhas em ago medindo
1380 mm de comprimento por 90 mm de altura e 60 mm de profundidade
com entalhes para instalacdo de tomada universal e com divisdo interna
para langamento em separado de cabos elétricos, logicos ou de telefonia
instalada horizontalmente ao longo do painel e perfis suporte
confeccionados e aluminios instalados no topo do painel.

Estrutura em aluminio extrudado: colunas de sustentagdo
confeccionadas em aluminio extrudado, de formato circular com diametro
entre 90 e 100 mm e altura de 1080 mm, com acabamento superior e
inferior em poliestireno injetado e dotada de sapata reguladora de nivel.
Pintada em epdxi na cor aluminio pelo sistema eletrostatico, permitindo a
passagem dos cabos de ldgica, elétrica etelefonia; arremate inferior e
sapata reguladora de nivel com base em poliestireno injetado de
altoimpacto; a altura da estacéo podera variar de 730 mm a 770 mm.

Maos francesas simples confeccionadas em aluminio fundido, de formato
arqueado com um ponto de fixagdo na extremidade. Medindo 95 mm
(altura), 410 mm (profundidade) e 35 mm (espessura). Fixadas as colunas
de sustentacdo através de parafusos e porcas tipo prisma e fixadas aos
componentes em MDF através de parafusos e buchas tipo ZAMAK ou
similar.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia téchica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacao: Serdo aceitas variagbes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificagbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicéo e
funcionalidade do mobiliario.
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14

Mesa para escritorio reta

Descricdo geral: Mesa retangular sem gavetas medindo
1400x700x740mm (LxPxH), cor predominante argila TX.

Tampo com medidas em conformidade com a largura e profundidade da
mesa, confeccionado em MDF com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressdo. Bordas retas
com acabamento em fita de PVC macico com, no minimo, 1,5 mm de
espessura; coladas pelo processo “Hot Melting” devendo receber
acabamento frezado configurando raio de 1mm e respeitando cor e a
tonalidade do laminado melaminico. Dotada de dois orificios para saida de
fiagdo, confeccionados com corpo com didmetro de 50 mm, produzido em
derivados pléasticos rigidos, e tampa em derivados plasticos flexiveis com
abertura para evitar pressionar os fios. Nas jun¢Bes entre as bordas
posteriores e laterais, deverd possuir um corte em formato de pequeno
arco de tal forma a contornar cada coluna de sustentagéo.

Painel frontal cego medindo 1400x360, suspenso do piso de 340 mm a
400 mm, recuado 150 mm em relacdo a borda posterior do tampo,
confeccionado em MDF 18 mm, revestida em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa presséo e dotado de eletrocalha em aco
medindo 1280 mm de comprimento por 90 mm de altura e 60 mm de
profundidade, com entalhes para instalacdo de tomada universal e com
divisdo interna para lancamento em separado de cabos elétricos,
I6gicos/telefonia, instalada horizontalmente ao longo do painel frontal.

Estrutura em aluminio extrudado: Colunas de sustentacdo
confeccionadas em aluminio extrudado, de formato circular com diametro
entre 90 e 100mm, pintada em epdxi na cor aluminio pelo sistema
eletrostatico, permitindo a passagem dos cabos de Idgica, elétrica e
telefonia. Acabamento superior e inferior em poliestireno injetado de alto
impacto e dotada de sapata reguladora de nivel.

Pés estabilizadores confeccionados em aluminio fundido, de formato
arqueado e dotado, na extremidade, de sapata reguladora de nivel em
poliestireno de alto impacto com diametro de 80 mm para corrigir
desnivelamentos do piso. Medindo 95 mm (altura), 380 mm (profundidade )
e 50 mm (espessura). Fixado a coluna através de um prisma sem parafuso
e um parafuso allen M6x20.

Maos francesas simples: confeccionada em aluminio fundido, de formato
arqueado com um ponto de fixagdo na extremidade. Medindo 95 mm (a),
410 mm (p) e 35 mm (espessura). Fixadas as colunas de sustentacdo
através de parafusos e porcas tipo prisma e fixadas aos componentes em
MDF através de parafusos e buchas tipo ZAMAK ou similar.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacgdo: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificacbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composi¢céo e
funcionalidade do mobiliario.

Imagem meramente ilustrativa
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Mesa para escritorio reta

Descricao geral: Mesa retangular sem gavetas medindo 1200x600x740

10

10

366890
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mm de altura, cor predominante argila TX.

Tampo com medidas em conformidade com a largura e profundidade da
mesa, confeccionado em MDF com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressdo. Bordas retas
com acabamento em fita de PVC macico com, no minimo, 1,5 mm de
espessura; coladas pelo processo “Hot Melting” devendo receber
acabamento frezado configurando raio de 1 mm e respeitando cor e a
tonalidade do laminado melaminico. Dotada de dois orificios para saida de
fiagdo, confeccionados com corpo com diametro de 50 mm, produzido em
derivados plasticos rigidos, e tampa em derivados plasticos flexiveis com
abertura para evitar pressionar os fios. Nas juncdes entre as bordas
posteriores e laterais, devera possuir um corte em formato de pequeno
arco de tal forma a contornar cada coluna de sustentacgéo.

Painel frontal cego medindo 1200x360 mm, suspenso do piso de 340 mm
a 400 mm, junto ao tampo, em MDF de 18 mm, revestida em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa presséo e dotado de eletrocalha
em aco medindo 1080 mm de comprimento por 90 mm de altura e 60 mm
de profundidade, com entalhes para instalacdo de tomada universal e com
divisdo interna para lancamento em separado de cabos elétricos,
I6gicos/telefonia instalada horizontalmente ao longo do painel frontal.

Estrutura em aluminio extrudado: Colunas de sustentacdo
confeccionadas em aluminio extrudado, de formato circular com diametro
entre 90 e 100 mm, pintada em epdxi na cor aluminio pelo sistema
eletrostatico, permitindo a passagem dos cabos de ldgica, elétrica e
telefonia. Acabamento superior e inferior em poliestireno injetado de alto
impacto e dotada de sapata reguladora de nivel.

Pés estabilizadores confeccionados em aluminio fundido, de formato
arqueado e dotado, na extremidade, de sapata reguladora de nivel em
poliestireno de alto impacto com didmetro de 80 mm para corrigir
desnivelamentos do piso. Medindo 95 mm (altura), 380 mm (profundidade )
e 50 mm (espessura). Fixado a coluna através de um prisma sem parafuso
e um parafuso allen M6x20.

Maos francesas simples: confeccionada em aluminio fundido, de formato
arqueado com um ponto de fixagdo na extremidade. Medindo 95 mm (a),
410 mm (p) e 35 mm (espessura). Fixadas as colunas de sustentacao
através de parafusos e porcas tipo prisma e fixadas aos componentes em
MDF através de parafusos e buchas tipo ZAMAK ou similar.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacao: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificagbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composi¢do e
funcionalidade do mobiliario.

Imagem meramente ilustrativa

25 25 13 389401
Mesa executiva em L com mesa auxiliar estrutural
(Secretarios e coordenadores)

Descricao geral: Mesa de trabalho reta em L composta de Mesa principal
com largura de 2000 mm, altura de 740 mm e profundidade de 800 mm
combinado com Mesa auxiliar estrutural com largura de 1800 mm, altura
de 630 mm e profundidade de 500 mm, ambas com tampo e laterais em
tamburato de MDP/MDF-BP de 60 mm de espessura. Provida com sapatas
niveladoras de altura. Cor predominante argila TX.

Mesa principal: Tampo, laterais e suporte do tampo fabricados através de
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duas chapas de 9 mm revestidas na parte externa por laminado
melaminico de baixa pressdo com preenchimentos de tiras de MDP ou
MDF em todo o seu contorno, acabamento em todo seu contorno através
de fita de bordo em PVC 2 mm, coladas exclusivamente pelo processo “Hot
Melting” devendo receber acabamento fresado configurando raio de 2 mm.
Parte central do tampo da mesa principal constituido de Bivar em vidro ou
acrilico na cor preta ou fumé com dimensdes de 700 x 500 mm. Painel
frontal (saia) fabricado em MDF 15 mm revestido em ambas as faces por
laminado melaminico de baixa pressdo, com acabamento através de fita de
bordo em PVC de, no minimo, 1 mm e colada exclusivamente pelo
processo “Hot Melting” devendo receber acabamento fresado configurando
raio de 1 mm.

Mesa auxiliar estrutural: Tampos e laterais fabricados através de duas
chapas de 9 mm revestidas na parte externa em BP com preenchimentos
de tiras de MDP ou MDF em todo o seu contorno, acabamento em todo
seu contorno através de fita de bordo em PVC 2 mm, coladas
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” devendo receber acabamento
fresado configurando raio de 2 mm. Painel frontal (saia) fabricado em MDF
15 mm revestido em BP em ambas as faces com fechamento através de
fita de bordo em PVC de, no minimo, 1 mm e colada exclusivamente pelo
processo “Hot Melting” devendo receber acabamento fresado configurando
raio de 1 mm.

O conjunto deve possuir eletrocalha fixada horizontalmente na sua parte
interna para acomodacdo de cabos elétricos e de dados, abertura para
passagem desses cabos e 1 caixa de conexdo de energia e rede de
computadores. A caixa de conexdo deve possuir, no minimo, 2 tomadas de
energia para 10A de 3 pinos, 2 blocos prontos para receber conectores
RJ45 padrédo Keystone e 1 bloco para ampliagéo.

Montagem: Mesa auxiliar montada sob a mesa principal através de
parafusos minifix de aco ou zamag, cavilhas em madeira e sapatas com
parafuso de aco 1/4, afastador em aluminio e acabamento em polipropileno
injetado.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observagao: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificacdes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicédo e
funcionalidade do mobiliario.

Imagem meramente ilustrativa

228 | 288 | 144 | 237784
Gaveteiro volante

Descricao geral: Gaveteiro volante medindo 350 mm de largura, 500 mm
de profundidade e 630 mm de altura considerando a altura dos rodizios;
com 1 vao superior e 3 gavetas. Cor predominante argila TX.

Tampo Superior confeccionado em MDP com 18 mm de espessura
revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressao.
Bordas retas com acabamento em fita de PVC maci¢o com, no minimo, 2,0
mm de espessura minima e com as quinas arredondadas com raio
ergondmico de 2,0 mm; coladas pelo processo “Hot Melting”, respeitando a
cor e tonalidade do laminado melaminico.

Laterais e Fundo confeccionados em MDP com 15mm revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa presséao; partes frontal,
laterais e posterior com bordas retas com acabamento em fita de borda de
PVC com, no minimo, 1,5 mm de espessura com as quinas arredondadas
com raio ergondmico de 2,0 mm respeitando a cor e tonalidade do
laminado melaminico.
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Prateleira confeccionada em MDP com 15 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressao, fixada sobre
as gavetas, constituindo um vao entre o tampo superior as gavetas.

Base confeccionada em MDP com 15 mm de espessura revestida em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressédo, dotado de
quatro rodizios duplos em nylon, fixados em travessas de madeira macica.

3 Gavetas: Frentes confeccionadas em MDP com 15 mm de espessura
revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressao.
Bordas retas com acabamento em fita de borda de PVC com, no minimo,
1,5 mm de espessura com quinas arredondadas com raio ergondmico de
2,0 mm respeitando a cor e tonalidade do laminado melaminico. Dotadas
de puxadores embutidos, metdlicos, na cor a definir e ainda com stop em
silicone para quando a gaveta for fechada ndo tenha impacto direto com a
lateral da caixa, evitando danos ao material e prolongando a vida util das
gavetas.

Corpo das gavetas em chapa de aco # 24 dobrada com tratamento de
fosfatizac&@o por imerséo e pintura epdxi pé eletrostatica com polimerizagao
em estufa na cor a definir. Dotadas de laterais corredigas deslizantes,
possibilitando a projecdo da gaveta para fora do corpo do gaveteiro com
travamento, evitando a queda acidental da gaveta.

Fechadura na frente da primeira gaveta com 2 chaves escamoteaveis e
sistema de tranca simultdnea do conjunto de gavetas. 12 gaveta dotada de
um porta lapis com divisGes internas para uma melhor distribuicdo dos
materiais e acessorios para auxiliar nas atividades diarias.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observagao: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificagbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composigdo e
funcionalidade do mobiliario.

-
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Imagem meramente ilustrativa

77 77 39 387967
Armario baixo modular

Descricao geral: Armario baixo para escritério com porta de giro medindo
400mm de largura x 600mm de profundidade x 740mm de altura e 1
prateleira intermediaria. Cor predominante: argila TX.

Tampo superior conforme as medidas de largura e profundidade do
armario. Confeccionado em MDP com 25mm de espessura revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressdo. Bordas retas
com acabamento em fita de borda de PVC macigo com, no minimo, 2mm
de espessura e quinas arredondadas com raio ergondémico de 2,5 mm;
colada pelo sistema Hot-melt e respeitando a cor e a tonalidade do
laminado melaminico.

Base, laterais conforme as medidas do armario; confeccionados em MDP
com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressédo. Bordas retas com acabamento em fita de
borda de PVC com, no minimo, 1Imm de espessura respeitando a cor e
tonalidade do laminado melaminico.

Fundo conforme as medidas do armario; confeccionado em MDP com
15mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressédo. Bordas retas com acabamento em fita de
borda de PVC com, no minimo, 1Imm de espessura respeitando a cor e
tonalidade do laminado melaminico.
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1 (uma) Prateleira interna medindo aproximadamente 540mm de
profundidade, confeccionadas em MDP com 18mm de espessura revestido
em ambas as faces com laminado melaminico de baixa presséo. Bordas
retas com acabamento em fita de borda de PVC com, no minimo, 1mm de
espessura respeitando a cor e tonalidade do laminado melaminico. A
prateleira devera ter altura regulavel e ser sustentada por pinos de aco
com acabamento cromado nas laterais do armario.

Porta de giro confeccionadas em MDP com 18mm de espessura,
revestidas em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressao.
Bordas retas com acabamento em fita de borda de PVC com, no minimo,
2mm de espessura e quinas arredondadas com raio ergonémico de 2mm;
colada pelo sistema Hot-melt e respeitando a cor e a tonalidade do
laminado melaminico. Dobradicas com abertura de 110 graus e mola de
pressdo, com acabamento niquelado, com caneco de fixagdo em uma
cavidade de 35mm, sendo fixada a porta e lateral por parafusos auto
atarrachantes. Puxador embutido, em metal, em formato e dimenséo
compativeis com o padrdo do armério. Fechamento mediante fechadura
modelo lingueta, com acabamento seguindo o padrdo dos puxadores.
Duas chaves escamoteéaveis (principal e reserva).

Rodapé seguindo as medidas de largura e profundidade do armario,
confeccionado em tubo de ago de 40x20mm. Tratamento anticorrosivo,
pintura epdxi e secagem em estufa na cor a definir. Fixado a base do
armario por buchas metélicas M6 e parafusos de rosca milimétrica. Dotado
de 04 sapatas regulaveis com rosca M6, com possibilidade de regulagem
de até 20mm.

Fixacdo dos componentes, quando nao especificada, devera ser através
de parafusos do tipo mini-fix ou parafusos e buchas metalicas prefixadas
no MDP.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacgdo: Serdo aceitas variacOes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificagbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composi¢do e
funcionalidade do mobili&rio.

Imagem meramente ilustrativa

8 8 4 150136
Mesa de reuniao para 10 lugares

Descricao geral: Mesa de reunido para 10 lugares, medindo 3000 mm X
1200 mm x 740 mm com caixas para conexdo de equipamentos e
eletrocalhas para perfeita acomodacgéo de cabos de energia e de rede de
computadores. Cor predominante: argila TX

Tampo retangular, podendo ser seccionado em até trés partes, com cantos
externos arredondados, medindo 3000 mm x 1200 mm, confeccionado em
MDP, com espessura minima de 25 mm, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa presséo. Bordas retas com acabamento em
fita de PVC macigo com, no minimo, 2,0 mm de espessura minima e com
as quinas arredondadas com raio ergonémico de 2,5 mm; coladas pelo
processo “Hot Melting”, respeitando a cor e tonalidade do laminado
melaminico.

O tampo devera ter porcas gabaritadas, do tipo buchas instaladas na face
inferior da madeira fixando a estrutura metdlica ao tampo e ao suporte do
divisor frontal, permitindo desmontagens e remanejamentos sem danificar
as superficies. O tampo deve possuir recortes para receber caixas de
conexdo de energia e rede de computadores.

Cada uma das caixas de conexdo deve possuir 03 tomadas de energia
para 10A de 3 pinos, que devem possuir terminais para montagem dos
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cabos em 3 vias. Deve também conter 3 blocos prontos para receber
conectores RJ45 padrdo Keystone e 2 blocos para ampliagdo. A tampa
desta caixa deve manter uma abertura de no minimo 10 mm quando
fechada, para acomodar os cabeamentos quando ligados a caixa.

Painel frontal confeccionado em MDP de 18 mm revestido em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo. Bordas retas com
acabamento em fita de PVC macico com, no minimo, 1,0 mm de espessura
coladas pelo processo “Hot Melting”, respeitando a cor e tonalidade do
laminado melaminico.

Base da mesa estruturada em MDP revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo em cor a definir ou tubos (de
aluminio ou ago polido) em formato oblongo, com previsdo de passagem
para cabos de energia e de dados em cor a definir, pintados em epoxi-p6
por processo eletrostadtico e tratamento anti-corrosivos. Sapatas
reguladoras de nivel em nylon ou polimero resistente.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacao: Serdo aceitas variagbes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificagbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composigdo e
funcionalidade do mobiliario.

Imagem meramente ilustrativa

4 4 2 150136
Mesa de reunido para 8 lugares

Descricao geral: Mesa de reunido para 8 lugares, medindo 2500 mm x
1200 mm x 740 mm com caixas para conexdo de equipamentos e
eletrocalhas para perfeita acomodacgéo de cabos de energia e de rede de
computadores. Cor predominante: argila TX

Tampo retangular, podendo ser seccionado em até trés partes, com cantos
externos arredondados, medindo 2500 mm x 1200 mm, confeccionado em
MDP, com espessura minima de 25 mm, revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa presséo. Bordas retas com acabamento em
fita de PVC macigco com, no minimo, 2,0 mm de espessura minima e com
as quinas arredondadas com raio ergondmico de 2,5 mm; coladas pelo
processo “Hot Melting”, respeitando a cor e tonalidade do laminado
melaminico.

O tampo devera ter porcas gabaritadas, do tipo buchas instaladas na face
inferior da madeira fixando a estrutura metdlica ao tampo e ao suporte do
divisor frontal, permitindo desmontagens e remanejamentos sem danificar
as superficies. O tampo deve possuir recortes para receber caixas de
conexdo de energia e rede de computadores.

Cada uma das caixas de conexdo deve possuir 03 tomadas de energia
para 10A de 3 pinos, que devem possuir terminais para montagem dos
cabos em 3 vias. Deve também conter 3 blocos prontos para receber
conectores RJ45 padrédo Keystone e 2 blocos para ampliagdo. A tampa
desta caixa deve manter uma abertura de no minimo 10 mm quando
fechada, para acomodar os cabeamentos quando ligados a caixa.

Painel frontal confeccionado em MDP de 18 mm revestido em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressdo. Bordas retas com
acabamento em fita de PVC macico com, ho minimo, 1,0 mm de espessura
coladas pelo processo “Hot Melting”, respeitando a cor e tonalidade do
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laminado melaminico.

Base da mesa estruturada em MDP revestido em ambas as faces com
laminado melaminico de baixa pressdo em cor a definir ou tubos (de
aluminio ou ago polido) em formato oblongo, com previsdo de passagem
para cabos de energia e de dados em cor a definir, pintados em epoxi-p6
por processo eletrostatico e tratamento anti-corrosivos. Sapatas
reguladoras de nivel em nylon ou polimero resistente.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacdo: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificacdes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como n&o comprometam a composigéo e
funcionalidade do mobiliario.

Imagem meramente ilustrativa

Observacdes Lote 3:

1. Para definigdo de cores, no momento da aquisicdo dos mdéveis, a empresa devera fornecer catalogo de cores
disponiveis no mercado;

2. Cada mével podera conter selo/marca do fabricante de forma discreta;
3. Quando necessarias, deverao ser utilizadas soldas MIG com acabamento sem falhas ou bolhas;

4. Qualquer material construtivo ndo podera ser confeccionado utilizando-se produtos reciclados, nem apresentar
rebarbas e deverdo ter cor e textura uniformes;

5. As partes metalicas deverdo receber tratamento por meio de processo de desengraxe e fosfatizacéo, com pintura
eletrostatica em epdxi po texturizado na cor a definir;

6. Todos os puxadores, chaves e outros complementos deverédo ser metalicos de primeira linha (sem defeitos como
rebarbas, arranhdes, etc).

7. Havendo divergéncia entre as especificacdes constantes no sistema eletrdnico de compras governamentais e as
contidas neste Termo de Referéncia, prevaleceréo as do Termo de referéncia.

LOTE 4 - Cadeiras/poltronas

CATMAT
Requisicdo | (Detalhar
. Qtde. -
Item Material Total Sidec)
Méx | Min
21 13 13 10 390178

Cadeira giratéria tipo diretor em tecido crepe
(Juizes e Diretor geral)

Descricao geral: Cadeira giratéria com mecanismo de reclinagéo
sincronizado para assento e encosto. Coluna a gés classe 4 com curso de
no minimo 100 mm. Bragos com regulagem de altura. Espaldar médio.
Revestimento em tecido crepe 100% poliéster na cor a definir.

Assento estruturado em resina de engenharia termoplastica injetada com
alta resisténcia mecénica ou em compensado multilaminado, resinado e
prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustentaveis,
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apresentando laminas com espessura maxima de 1,5 mm cada e
espessura do compensado de 15 mm. Manufaturado a partir de espumas
flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca
ou nenhuma conformacédo na base do assento para garantir alternancia
postural. Borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo
sanguinea dos membros inferiores do usuério. Largura minima de 490 mm
e profundidade de superficie minima de 460 mm. Espessura média
predominante da espuma de 40 mm.

Encosto estruturado em chassi de polipropileno injetado, com ajuste de
altura. Manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada,
apresentando conformacdo anatdmica para apoio da regido lombar do
usuario, apresentando raio de curvatura transversal além de curvatura
longitudinal para perfeita acomodacdo das costas do usuario. Largura
minima do encosto de 450 mm (no apoio lombar), extenséo vertical minima
do encosto de 560 mm.

Mecanismo operacional do tipo sincronizado de reclinagcdo para assento e
encosto com travamento em, no minimo, 3 pontos, equipado com sistema
de seguranca do tipo anti-impacto e ajuste de tens@o da mola que tenciona
o sistema de reclinacdo. Esse mecanismo deve dispor de manipulo
ergondmico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente elastico da mola
helicoidal que tenciona o movimento de reclinag&o de assento e encosto,
adaptando desse modo, a tensdo do movimento de reclinacéo de assento
e encosto ao biétipo do usuario, permitindo o uso da poltrona por biétipos
distintos. Além do manipulo citado, o mecanismo deve dispor de dois
manipulos laterais acionados por um simples toque, sendo um para
acionamento do pistdo a gas e outro, para acionamento/liberagdo da trava
do movimento de reclinagdo sincronizada. Dotado de placa na regido
traseira manufaturada em chapa de aco com espessura de 4 mm, com
acabamento injetado em termoplastico com 2 mm de espessura entre a
placa traseira e a por¢cdo do assento do mecanismo. Plataforma para
fixacdo do assento manufaturada a partir de chapa de aco com 3 mm de
espessura minima, estampada, com dobras, e dotado de subplataforma
em aluminio injetado. Todos estes componentes, com exceg¢do do
acabamento termoplastico, recebem tratamento de superficie por meio de
pintura a pd, através do processo de deposicdo eletrostatica, passando
pelos processos de desengraxe, estabilizacéo, tratamento antiferruginoso e
posterior secagem. Assento e encosto unidos por meio de chapa de ago
de espessura minima de 7 mm do tipo lamina, tratamento de superficie por
meio de pintura epdxi pd, através do processo de deposicao eletrostatica.

Base giratéria arcada, com cinco patas, em material injetado a base de
nylon com fibra de vidro e cOnico central com anel de metalico de
contensdo mecanica. Cada pata, em sua porcéo inferior, possui reforcos
promovendo maior resisténcia mecénica a pega. Alojamento para o pino do
rodizio com 11 mm de didmetro que dispensa o uso de bucha plastica para
esta funcdo. Para cada pata da base, em sua terminacgado, acopla-se um
rodizio de duplo com pista de rolagem em nylon, antirrisco, tipo “H".

Ajuste milimétrico de altura do assento por meio de acionamento de pistao
a gas, com classificagdo de desempenho no minimo em conformidade com
classe 04 de acordo com Norma Internacional DIN 4550.

Capa telescopica de acabamento e protecdo do pistdo a gas,
manufaturada em termoplastico copolimero. Tal peca é importante
componente para protecdo contra particulas que possam atrapalhar o bom
funcionamento do pistdo, bem como elemento estético da base, para

acabamento da coluna e do curso do pistao.

Bracos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em
aco carbono tubular. Bragco provido de ajuste vertical, através de
acionamento de botdo externo lateral com empunhadura ergondmica,
injetado em polipropileno que, por sua vez, aciona um sistema de
acionamento manufaturado em pegas de aluminio injetado, ago carbono e
resinas de engenharia, tais como molas e cremalheira interna,
responsaveis pelo travamento e liberacéo do ajuste vertical.

As partes do estrutural vertical do brago e juncdo deste estrutural com a
chapa horizontal de acoplamento ao assento séo providas de acabamento
tipo carenagem, injetado em termoplastico copolimero tipo polipropileno ou
superior, que protege contra acumulos de particulas estranhas ao produto,
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além de oferecer acabamento e protecdo ao usudrio contra as partes
maveis internas do equipamento.

Estrutural vertical tubular é acoplado, em sua porcéo superior, por meio de
dois parafusos tipo Phillips, ao apoia brago, manufaturado em poliuretano
integral skin, pré polimero termofixo, com textura alma de ago estrutural,
apresentando alta densidade e toque macio, promovendo alto fator de
conforto ao usuario, com bordas arredondadas.

Dimens6es do apoia braco de 80 a 90mm de largura nas extremidades e
250 a 260 mm de comprimento.

Os elementos em ago carbono do bragco que por ventura ficarem aparentes
recebem acabamento por meio de pintura na cor preta.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observagdo: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificagbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicéo e
funcionalidade do mobiliério.

Imagem meramente ilustrativa

38 38 30 298517
Cadeira giratéria tipo diretor com encosto telado
(salas de reuniao)

Descricao geral: Poltrona giratoria tipo diretor, espaldar médio, com
encosto telado, assento em espuma e base em aluminio. Cor
predominante: a definir.

Encosto em material elastico telado sem utilizacéo de espuma e similares.
Estrutura em resina de engenharia termoplastica injetada de alta
resisténcia mecanica. Apoio lombar regulavel na altura em vérias posicdes,
permanecendo seu espaldar fixo. Largura média do encosto minima de
450 mm e altura minima de 470 mm.

Assento estruturado em resina de engenharia termoplastica injetada com
alta resisténcia mecanica ou estruturado em compensado multilaminado e
estofado em espuma flexivel injetada de poliuretano. Borda frontal
arredondada para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros
inferiores do usuario. Largura e profundidade de superficie entre 450 e
480mm, espessura média predominante da espuma de 40mm.
Revestimento em tecido crepe 100% poliéster na cor a combinar.

Mecanismo gue permita movimento independente de regulagem da altura
do assento e da inclina¢@o do encosto.

Bracos em formato de T reguladveis em altura através de botéo lateral
contendo apoia braco em Polipropileno.

Pistdo classe 4 de acordo com Norma Internacional DIN 4550. Base
podendo ser em Nylon com fibra de vidro ou aluminio injetado. Rodizios de
nylon com pistas em nylon ou Poliuretano.

Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente
automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula
minima de aproximadamente 50 microns com propriedades de resisténcia
a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observagao: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificacbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicédo e
funcionalidade do mobiliario.
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Imagem meramente ilustrativa

13 13 10 235850
Cadeira giratéria tipo operacional em tecido crepe

Descricao geral: Cadeira giratoria com regulagem independente de altura
e inclinagdo. Coluna a gas classe 4 com curso de no minimo 80 mm.
Espaldar médio. Bragos e encosto com regulagem de altura. Revestimento
em tecido crepe 100% poliéster na cor a definir.

Assento estruturado em resina de engenharia termoplastica injetada com
alta resisténcia mecéanica ou em compensado multilaminado, resinado e
prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustentaveis,
apresentando laminas com espessura maxima de 1,5 mm cada e
espessura do compensado de 12 mm. Manufaturado a partir de espumas
flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca
ou nenhuma conformagdo na base do assento para garantir alternancia
postural. Borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagédo
sanguinea dos membros inferiores do usuario. Largura minima de 470 mm
e profundidade de superficie minima de 460 mm. Espessura média
predominante da espuma de 40 mm. Contracapa injetada em polipropileno
copolimero para assento, com espessura minima predominante de 2,0 mm
com ressaltos moldados na matriz de injecdo em cada orificio para fixagéo
da plataforma do assento e bragos.

Assento com ajuste milimétrico de altura acionado por meio de alavanca,
com manipulo ergondmico injetado em termoplastico polipropileno
copolimero cuja largura, na por¢cdo que permite a empunhadura por parte
do usuério, seja de no minimo 20 mm.

Encosto com ajuste de altura. Manufaturado em espuma flexivel de
poliuretano injetada, apresentando conformacéo anatdmica para apoio da
regido lombar do usuério, apresentando raio de curvatura transversal além
de curvatura longitudinal para perfeita acomodacéo das costas do usudrio.
Largura minima do encosto de 440 mm (no apoio lombar), extensédo
vertical minima do encosto de 470 mm, além da espessura minima
predominante da espuma de 40 mm. Estruturado em peca injetada em
polipropileno copolimero dotada de 04 posigbes, no minimo, para fixagao
da contracapa por meio de encaixe sobre pressdo. Todas as fixacdes
internas ndo aparentes para o lado externo do encosto, ou seja, a fixagédo
se da pela porcdo interna do encosto e a contracapa injetada em
termoplastica oferece blindagem e acabamento para a porgao externa. Ndo
se utiliza de grampos ou perfis ou mesmo parafusos auto-atarrachantes
para fixagdo da contracapa no estrutural. A propria contracapa, com seus
elementos de encaixe sob pressdo € auto suficiente para plena fixagao ao
chassi estrutural do encosto. Carenagem para contra-encosto injetada em
polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para
acabamento e protegdo, apresentando textura em sua superficie externa.

Sistema de articulacdo do encosto para ajuste de inclinagdo quando o
usuario aciona a alavanca para esta finalidade. Tal alavanca possui as
mesmas caracteristicas ergonémicas e dimensionais citadas para a
alavanca de ajuste de altura do assento.

Ajuste da altura do espaldar por meio de cremalheira injetada em
termoplastico copolimero, com multiplos pontos de ajuste.

Fixacdo do extensor de encosto ao estrutural fica totalmente protegida do
usuario através do acabamento proporcionado pela contracapa injetada em
termopléastico para o encosto, permanecendo interna e ndo aparente na
por¢do externa do contra-encosto.

Plataforma do assento e parte metdlica do encosto que abraca a
cremalheira recebem tratamento de superficie por meio de pintura a po,
através do processo de deposicéo eletrostatica.

Bracos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado
em chapa de ago com vinco e pintura eletrostatica. Carenagem do brago
injetada em polipropileno. Apoia brago injetado em poliuretano TPU ou em
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polipropileno. Dimensdes minimas de 80 mm de largura e 250 mm de
comprimento, além de apresentar ajuste de altura dos bragos acionado por
botéo lateral, permitindo o ajuste em, no minimo, 7 pontos de parada.

Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com
classificacdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 4, com
curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de
telescopio para acabamento e protecdo da coluna.

Base com cinco patas confeccionada em poliamida ou resina de
engenharia de desempenho similar ou ainda em ago carbono tubular de
secao retangular ou semi oblonga, cujas dimensées sdo de, no minimo, 20
x 35 x 1,35 mm, neste caso, sendo a base metdlica, devera possuir uma
capa Unica injetada em polipropileno que recobre todos os bordos laterais
e parte superior da base. Independente do material de construcao, a base
devera possuir raio da pata minimo de 320 mm e projecéo da pata maxima
de 380 mm, com cinco pontos de apoio no minimo. caso seja injetada em
poliamida, o conico central para alojamento do pistdo devera possuir
reforco metélico insertado na injecdo na matriz ou, sendo metdlica, o
cbnico central de alojamento do pistdo devera ser realizado em dois anéis
metalicos cuja parede devera ser de, no minimo, 2,25 mm, sendo um anel
inferior e outro posterior. Sendo metalica, o tratamento de superficie da
base devera ser em pintura eletrostatica a p6, de cor preta. Rodizios de
duplo giro do tipo em nylon antirriscos.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacdo: Serdo aceitas variagbes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificacbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicéo e
funcionalidade do mobiliario.

Imagem meramente ilustrativa

40 40 32 395748
Cadeira fixa tipo interlocutor

Descricao geral: Cadeira fixa tipo interlocutor com bracos fixos. Espaldar
médio. Revestimento em tecido crepe 100% poliéster na cor a definir.

Assento estruturado em resina de engenharia termoplastica injetada com
alta resisténcia mecéanica ou estruturado em compensado multilaminado
de 12mm. Manufaturado a partir de espumas de poliuretano injetadas
(moldadas), cuja largura e profundidade de superficie minimas sejam de
460 e 450 mm e espessura média predominante da espuma de: 45 mm,

Encosto do tipo espaldar médio manufaturado em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com as mesmas caracteristicas da espuma
do assento, cujos aspectos dimensionais de largura e extenséo vertical
minimas sejam de 480 e 460mm e espessura minima predominante de
espuma de 40 mm.

Estrutura metalica fixa, do tipo balancim, com o assento em suspensao,
manufaturada a partir de tubo de ago carbono de didametro minimo de
25x40mm e espessura minima de parede de 1,90 mm, Tratamento de
superficie do aco da estrutura através de pintura a pd, através do processo
de deposicao eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe,
estabilizacdo, tratamento antiferruginoso e posterior polimerizagdo em
estufa a 200 °C, no minimo.

Sapatas envolventes injetadas em termopléastico polipropileno para atrito
com a superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura.

Bracgos fixos poligonais com alma de ac¢o carbono e posterior inje¢do de
poliuretano de pele integral, com bordos arredondados e nenhum elemento
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em aco exposto ao usuario. Braco fechado, porém vazado (ndo em
suspensdo), de modo a aumentar sua eficiéncia mecéanica. Fixacdo ao
chassi estrutural do assento por, no minimo, dois pontos em cada brago e
através de parafusos e roscas métricas com trava quimica. Aspectos
dimensionais dos bragos: largura do apoia brago (minima): 45mm;
comprimento total do brago (minimo): 340mm; distancia interna entre os
apoia bracos (minima): de 460mm; altura dos apoia bra¢os em rela¢éo ao
assento: entre 200 e 250 mm.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observagdo: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificagbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicéo e
funcionalidade do mobiliario.

Imagem Meramente llustrativa

3 3 2 150664
Poltrona giratéria tipo presidente

Descrigao geral: Poltrona giratoria, espaldar alto, padréo presidente, com
assento e encosto independentes, porém de formato monobloco e apoio de
cabeca. Ajustes de reclinagdo simultanea de assento e encosto. Rodizios
de duplo giro, rotacéo de 360 graus.

Assento e encosto estruturado em resina de engenharia termopléstica
injetada com alta resisténcia mecanica ou em compensado multilaminado
de no minimo 15 mm de espessura. Estrutural provido de furacdo para
acoplamento da estrutura (base), Ao estrutural sdo fixadas duas almofadas
independentes para assento e para encosto de espuma de poliuretano
flexivel injetada (moldada), com densidade de 60 a 65 kg/m3. Dimensdes
minimas da espuma de assento: largura de superficie: 530 mm x 485 mm
de profundidade da superficie e 78 mm de espessura. Dimens@es minimas
da espuma de encosto: largura 545 mm x 730 mm extens&o vertical total ja
considerando ao apoio de cabeca e 85 mm de espessura da espuma.
Espumas de assento e encosto dotadas de gomos laterais, ou seja, faixas
nas duas laterais, no sentido longitudinal para o assento e vertical para o
encosto, que apresentam ressalto em relagéo a area frontal das espumas.
Acabamento de assento e encosto, além do revestimento, com utilizacao
de manta de espuma laminada, entre a espuma injetada e o revestimento,
de modo a aferir a estética desejada, recobrindo todo o monobloco de
assento e encosto, com acabamento através da utilizagdo de costuras.
Revestimento em espalmado sintético.

Mecanismo para reclinacdo de assento e encosto do tipo simultaneo,
permitindo a reclinagdo sincronizada de assento e encosto por meio de
alavanca independente, com manipulo ergondmico injetado em
polipropileno copolimero, localizada do lado esquerdo do usuario, com
possibilidade de travamento do movimento de reclinacdo em 4 pontos
(incluindo o ponto inicial do mecanismo), equipado com sistema anti-
impacto para encosto e provido de manipulo frontal injetado em
termoplastico para ajuste do coeficiente elastico da mola de reclinio,
permitindo varias tensdes diferentes para o movimento de reclinagédo
sincronizada, possibilitando desse modo, a utilizacdo do produto por
usuarios de bidtipos distintos.

Ajuste milimétrico da altura do assento através do acionamento do pistéo
a gas por meio de alavanca independente, com manipulo ergonémico
injetado em polipropileno copolimero, situado ao lado direito do usuario,
acionamento do movimento de

Pistdo a gas com diametro do curso de 28 mm, com conificagdo superior e
inferior de 1°2616’, com bucha injetada em resina de engenharia de alto
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desempenho, dotado de caixa cilindrica de alojamento do curso com
didmetro externo de 50 mm cromada, com conificagdo especifica para
bases arcadas, contribuindo para que a medida de altura da superficie do
assento se apresente de forma adequada. classificacdo de qualidade e
durabilidade do pistdo em consonancia com o nivel 4 da norma
internacional DIN 4550, consequentemente, atende aos ensaios de
durabilidade do mecanismo de rotacdo e de ajuste vertical pneumatico,
preconizados na ABNT NBR 13962/06 para este produto.

Base de cinco patas injetada em liga de aluminio, com acabamento
polido, de formato arcado, com raio da pata em conformidade com
preconizado na norma ABNT NBR 13962/06 para este quesito, bem como
para os quesitos de pontos de apoio da base, ponto de estabilidade e
ensaio de carga estatica na base.

Para cada pata da base, em sua terminagéo, acoplar-se-a um rodizio de
duplo giro de cor preta com banda de rodagem na cor cinza, anti risco,
manufaturado em termoplasticos de alto desempenho, com pino de
alojamento a base cilindrico, produzido em ago ABNT 1010/1020 zincado,
com 11 mm de didmetro no minimo e anel metalico para fixagdo a base
sem a utilizagdo de buchas plasticas, com diametro de roda de, no minimo,
49 mm.

Par de bracos fixos, manufaturados em aluminio fundido ou injetado em
alta presséo, com acabamento polido, ancorados ao assento e ao encosto,
unindo-os e, portanto, auxiliando na resisténcia estrutural do monobloco.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observagdo: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificagbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicéo e
funcionalidade do mobiliario.

Imagem meramente ilustrativa

12 12 10 150664
Poltrona giratoria tipo presidente
(Membros do TRE)

Descricao geral: Poltrona giratdria, espaldar alto, padrdo presidente, com
assento e encosto independentes, porém de formato monobloco e apoio de
cabeca. Ajustes de reclinagdo simultanea de assento e encosto. Rodizios
de duplo giro, rotagéo de 360 graus.

Assento e encosto estruturado em resina de engenharia termoplastica
injetada com alta resisténcia mecénica ou em compensado multilaminado
de no minimo 15 mm de espessura. Estrutural provido de furacdo para
acoplamento da estrutura (base), Ao estrutural sdo fixadas duas almofadas
independentes para assento e para encosto de espuma de poliuretano
flexivel injetada (moldada), com densidade de 60 a 65 kg/m3. Dimensdes
minimas da espuma de assento: largura de superficie: 530 mm x 485 mm
de profundidade da superficie e 78 mm de espessura. Dimensdes minimas
da espuma de encosto: largura 545 mm x 730 mm extenséo vertical total ja
considerando ao apoio de cabeca e 85 mm de espessura da espuma.
Espumas de assento e encosto dotadas de gomos laterais, ou seja, faixas
nas duas laterais, no sentido longitudinal para o assento e vertical para o
encosto, que apresentam ressalto em relagdo a area frontal das espumas.
Acabamento de assento e encosto, além do revestimento, com utilizagao
de manta de espuma laminada, entre a espuma injetada e o revestimento,
de modo a aferir a estética desejada, recobrindo todo o monobloco de
assento e encosto, com acabamento através da utilizacdo de costuras.
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Revestimento em espalmado sintético.

Mecanismo para reclinacdo de assento e encosto do tipo simultaneo,
permitindo a reclinagéo sincronizada de assento e encosto por meio de
alavanca independente, com manipulo ergondmico injetado em
polipropileno copolimero, localizada do lado esquerdo do usuario, com
possibilidade de travamento do movimento de reclinacdo em 4 pontos
(incluindo o ponto inicial do mecanismo), equipado com sistema anti-
impacto para encosto e provido de manipulo frontal injetado em
termoplastico para ajuste do coeficiente elastico da mola de reclinio,
permitindo vérias tensdes diferentes para o movimento de reclinacédo
sincronizada, possibilitando desse modo, a utilizacdo do produto por
usuarios de hiotipos distintos.

Ajuste milimétrico da altura do assento através do acionamento do pistéo
a gas por meio de alavanca independente, com manipulo ergonémico
injetado em polipropileno copolimero, situado ao lado direito do usuério,
acionamento do movimento de

Pistdo a gas com diametro do curso de 28 mm, com conificagdo superior e
inferior de 1°2616’, com bucha injetada em resina de engenharia de alto
desempenho, dotado de caixa cilindrica de alojamento do curso com
diametro externo de 50 mm cromada, com conificacdo especifica para
bases arcadas, contribuindo para que a medida de altura da superficie do
assento se apresente de forma adequada. classificacdo de qualidade e
durabilidade do pistdo em consonancia com o nivel 4 da norma
internacional DIN 4550, consequentemente, atende aos ensaios de
durabilidade do mecanismo de rotagdo e de ajuste vertical pneumatico,
preconizados na ABNT NBR 13962/06 para este produto.

Base de cinco patas injetada em liga de aluminio, com acabamento
polido, de formato arcado, com raio da pata em conformidade com
preconizado na norma ABNT NBR 13962/06 para este quesito, bem como
para os quesitos de pontos de apoio da base, ponto de estabilidade e
ensaio de carga estatica na base.

Para cada pata da base, em sua terminacdo, acoplar-se-a um rodizio de
duplo giro de cor preta com banda de rodagem na cor cinza, anti risco,
manufaturado em termoplasticos de alto desempenho, com pino de
alojamento a base cilindrico, produzido em aco ABNT 1010/1020 zincado,
com 11 mm de diametro no minimo e anel metalico para fixagdo a base
sem a utilizagdo de buchas plasticas, com diametro de roda de, no minimo,
49 mm.

Par de bracos fixos, manufaturados em aluminio fundido ou injetado em
alta pressé@o, com acabamento polido, ancorados ao assento e ao encosto,
unindo-os e, portanto, auxiliando na resisténcia estrutural do monobloco.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica em
Fortaleza- CE.

Observacdo: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificagbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composi¢do e
funcionalidade do mobiliario.

T

Imagem meramente ilustrativa

7 7 6 150664
Poltrona giratoria tipo presidente
(Assessores dos membros do TRE)

Descricao geral: Cadeira giratéria com mecanismo de reclinagéo
sincronizado para assento e encosto. Coluna a gas classe 4 com curso de
no minimo 100 mm. Bragos com regulagem de altura. Espaldar médio.
Revestimento em tecido crepe 100% poliester na cor a definir.
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Assento estruturado em resina de engenharia termoplastica injetada com
alta resisténcia mecénica ou em compensado multilaminado, resinado e
prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustentaveis,
apresentando laminas com espessura maxima de 1,5 mm cada e
espessura do compensado de 15 mm. Manufaturado a partir de espumas
flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca
ou nenhuma conformacé@o na base do assento para garantir alternancia
postural. Borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo
sanguinea dos membros inferiores do usuario. Largura minima de 490 mm
e profundidade de superficie minima de 460 mm. Espessura média
predominante da espuma de 40 mm.

Encosto estruturado em chassi de polipropileno injetado, com ajuste de
altura. Manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada,
apresentando conformagdo anatbmica para apoio da regido lombar do
usuario, apresentando raio de curvatura transversal além de curvatura
longitudinal para perfeita acomodacéo das costas do usudrio. Largura
minima do encosto de 450 mm (no apoio lombar), extenséo vertical minima
do encosto de 560 mm.

Mecanismo operacional do tipo sincronizado de reclinagdo para assento e
encosto com travamento em, no minimo, 3 pontos, equipado com sistema
de seguranca do tipo anti-impacto e ajuste de tensdo da mola que tenciona
o sistema de reclinacdo. Esse mecanismo deve dispor de manipulo
ergondmico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente elastico da mola
helicoidal que tenciona o movimento de reclinagéo de assento e encosto,
adaptando desse modo, a tenséo do movimento de reclina¢éo de assento
e encosto ao biétipo do usuério, permitindo o uso da poltrona por biétipos
distintos. Além do manipulo citado, o mecanismo deve dispor de dois
manipulos laterais acionados por um simples toque, sendo um para
acionamento do pistdo a gas e outro, para acionamento/liberagcdo da trava
do movimento de reclinagdo sincronizada. Dotado de placa na regido
traseira manufaturada em chapa de ago com espessura de 4 mm, com
acabamento injetado em termoplastico com 2 mm de espessura entre a
placa traseira e a por¢cdo do assento do mecanismo. Plataforma para
fixacdo do assento manufaturada a partir de chapa de aco com 3 mm de
espessura minima, estampada, com dobras, e dotado de subplataforma
em aluminio injetado. Todos estes componentes, com exceg¢do do
acabamento termoplastico, recebem tratamento de superficie por meio de
pintura a po, através do processo de deposicio eletrostatica, passando
pelos processos de desengraxe, estabilizacado, tratamento antiferruginoso e
posterior secagem. Assento e encosto unidos por meio de chapa de ago
de espessura minima de 7 mm do tipo lamina, tratamento de superficie por
meio de pintura epdxi pd, através do processo de deposi¢ao eletrostatica.

Base giratéria arcada, com cinco patas, em material injetado a base de
nylon com fibra de vidro e coOnico central com anel de metalico de
contensdo mecanica. Cada pata, em sua porcdo inferior, possui reforcos
promovendo maior resisténcia mecéanica a pega. Alojamento para o pino do
rodizio com 11 mm de didmetro que dispensa o uso de bucha plastica para
esta funcdo. Para cada pata da base, em sua terminacao, acopla-se um
rodizio de duplo com pista de rolagem em nylon, antirrisco, tipo “H".

Ajuste milimétrico de altura do assento por meio de acionamento de pistao
a gas, com classificagdo de desempenho no minimo em conformidade com
classe 4, de acordo com Norma Internacional DIN 4550.

Capa telescopica de acabamento e protecdo do pistdo a gas,
manufaturada em termoplastico copolimero. Tal peca é importante
componente para protecdo contra particulas que possam atrapalhar o bom
funcionamento do pistdo, bem como elemento estético da base, para
acabamento da coluna e do curso do pistéo.

Bracos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em
aco carbono tubular. Brago provido de ajuste vertical, através de
acionamento de botdo externo lateral com empunhadura ergondmica,
injetado em polipropileno que, por sua vez, aciona um sistema de
acionamento manufaturado em pegas de aluminio injetado, ago carbono e
resinas de engenharia, tais como molas e cremalheira interna,
responsaveis pelo travamento e liberacéo do ajuste vertical.

As partes do estrutural vertical do brago e juncdo deste estrutural com a
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chapa horizontal de acoplamento ao assento séo providas de acabamento
tipo carenagem, injetado em termoplastico copolimero tipo polipropileno ou
superior, que protege contra acimulos de particulas estranhas ao produto,
além de oferecer acabamento e prote¢cdo ao usudrio contra as partes
madveis internas do equipamento.

Estrutural vertical tubular é acoplado, em sua porc¢éo superior, por meio de
dois parafusos tipo Phillips, ao apoia brago, manufaturado em poliuretano
integral skin, pré polimero termofixo, com textura alma de ago estrutural,
apresentando alta densidade e toque macio, promovendo alto fator de
conforto ao usuéario, com bordas arredondadas.

Dimensfes do apoia braco de 80 a 90mm de largura nas extremidades e
250 a 260 mm de comprimento.

Os elementos em ac¢o carbono do brago que por ventura ficarem aparentes
recebem acabamento por meio de pintura na cor preta.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observagdo: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificacdes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composi¢éo e
funcionalidade do mobiliario.

Imagem meramente ilustrativa

Observacgées Lote 4:

1. Para defini¢do de cores, no momento da aquisicdo dos mdveis, a empresa deverd fornecer catalogo de cores
disponiveis no mercado;

2. Cada mével podera conter selo/marca do fabricante de forma discreta;

3. Conforme previsto na norma NBR 13962/2006, cada cadeira/poltrona devera ser fornecida com manual do usuario,
no qual constem as instrucdes para uso e regulagem, e as recomendacdes de seguranga cabiveis;

4. Quando necessarias, deverdo ser utilizadas soldas MIG com acabamento sem falhas ou bolhas;

5. Qualquer material construtivo ndo podera ser confeccionado utilizando-se produtos reciclados, nem apresentar
rebarbas e deverdo ter cor e textura uniformes;

6. A empresa devera utilizar na fabricagdo da cadeira/poltrona, espuma de poliuretano sem a presenca de carga ou
impurezas, isenta de CFC e atender a NBR 9178/2003;

7. As partes metalicas deveréo receber tratamento por meio de processo de desengraxe e fosfatizacéo, com pintura
eletrostatica em epdxi po texturizado na cor a definir;

8. Havendo divergéncia entre as especificagfes constantes no CATMAT do sistema eletrénico de compras
governamentais e as contidas neste Termo de Referéncia, prevalecerdo as do Termo de referéncia.

LOTE 5 - Poltronas - Plenario e Auditério do TRE

CATMAT
Requisicdo | (Detalhar
. Qtde. ;
Item Material Total Sidec)
Max | Min
28 103 | 103 | 103 | 266092
Poltrona Plenario do TRE
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Descricao Geral: Poltrona fixa para auditério com assento rebativel.

Estrutura em aco, painel lateral em madeira com gofrato preto ou l[amina
de madeira natural.

Encosto em espuma injetada e contra-encosto em polipropileno com
perfuracBes acusticas ou madeira laminada.

Assento rebativel em espuma injetada, contra-assento em polipropileno
com perfuragdes acusticas. Apoio de bragos em poliuretano ou madeira
macica.

Aspectos dimensionais: largura total: 680 mm; profundidade da
superficie do assento: 480 mm; extensdo vertical do encosto: 720 mm;
largura do encosto na regido da borda superior: 450 mm; largura do
encosto na regido do apoio lombar: 480 mm; altura da borda superior do
encosto em relagcdo ao piso quando fechado: 930mm; profundidade total
fechado: 370mm.

Revestimento: assento e encosto revestidos por tecido de alta resisténcia
com trama e cor a definir.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacgdo: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificagbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicéo e
funcionalidade do mobiliario.

Imagem meramente ilustrativa

3 3 3 266092
Poltrona Plenario do TRE - Obeso

Descricdao Geral: Poltrona fixa para auditério para obeso com assento
rebativel.

Estrutura em aco, painel lateral em madeira com gofrato preto ou lamina
de madeira natural.

Encosto em espuma injetada e contra-encosto em polipropileno com
perfuracBes acusticas ou madeira laminada.

Assento rebativel em espuma injetada, contra-assento em polipropileno
com perfuragdes acusticas. Apoio de bracos em poliuretano ou madeira
macica.

Aspectos dimensionais: largura total: 1090mm; largura da superficie do
assento: 980mm; profundidade da superficie do assento: 480mm; extensao
vertical do encosto: 720mm; largura do encosto na regido do apoio lombar:
minimo de 900mm.

Revestimento: assento e encosto revestidos por tecido de alta resisténcia
com trama e cor a definir.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacao: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificagbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicéo e
funcionalidade do mobiliario.
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Imagem meramente ilustrativa

355 | 355 | 355 | 266092
Poltrona para auditorio

Descricao geral: Poltrona fixa para auditério com prancheta embutida e
assento rebativel com os seguintes aspectos dimensionais: largura da
superficie do assento: 480 a 500mm; profundidade da superficie do
assento: 470 a 480mm; extensdo vertical do encosto: 710 a 720mm;
largura do encosto na regido da borda superior: 440 a 450mm; largura do
encosto na regido do apoio lombar: entre 470 e 480mm; medida entre
eixos: entre 590 e 610mm; altura da borda superior do encosto em relagéo
a superficie do piso quando fechado: 920 a 930mm; profundidade total
fechado: entre 350 e 370mm.

Estruturada em dois tubos de ago carbono, de secéo eliptica, medindo, no
minimo, 20 x 45 x 1,90 mm, em aco abnt 1008/1020 com banho
desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epéxi-p6, aplicada
por deposicdo eletrostatica com cura em estufa temperatura superior a
200°c sendo o fechamento das estruturas metdlicas centrais e laterais por
meio de painéis injetados em polipropileno copolimero, material 100%
reciclavel, sendo que, o fechamento de todas as estruturas metdlicas,
centrais e de extremidade, sdo fechadas desde o apoio de brago até a
sapata de fixagcdo ao piso, com 620mm de altura por 260mm de largura, no
minimo.

Assento e encosto auto rebativeis. Nao serd aceito sistema de
rebatimento por meio de estruturas e tirantes metdlicos que fiquem
expostos entre o assento e o encosto durante o uso, possibilitando assim
efeito de aprisionamento de méos, dedos ou cabelos do usuario. Os eixos
de rebatimento do assento e encosto (sincronizado) devem estar
devidamente embutidos no interior das blindagens de assento e encosto.
Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato anatdémico,
com espessura minima de 13,5mm e suportes de fixagdo ao mecanismo,
composto por componentes metalicos, unidos pelo sistema de solda mig
tratados com banho desengraxante e decapagem e acabamento com
pintura epOxi-po, aplicada por deposicdo eletrostatica com cura em estufa
temperatura superior & 200°C. Acabamento em blindagem termoplastica de
polipropileno copolimero injetado em alta presséo texturizado, que perfaz o
acabamento e protegdo inclusive das bordas, além de contra encosto e
contra assento. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas)
para assento e encosto com espessura média de, no minimo, 40mm.

Revestimento: assento e encosto revestidos por tecido de alta resisténcia
com trama e cor a definir.

Bracgos e prancheta: apoia bracgo integrado a estrutura metalica central ou
lateral por meio de, no minimo, dois parafusos, sendo tal apoio injetado em
poliuretano do tipo integral, termofixo, pré polimero, com alma de ago,
dotado de mecanismo de escamoteamento do apoio de brago, no sentido
transversal, para acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral.
Prancheta escamotedvel com sistema anti-panico, em aluminio, ABS
texturizado ou madeira (MDF/MDP) revestida em laminado melaminico
texturizado, com bucha metalicas para fixagdo no suporte de giro. Suporte
de giro injetado em liga de aluminio. Sistema de fechamento da prancheta
auxiliado por sistema de mola e por gravidade. Quando fechada, esta
prancheta fica embutida na lateral das poltronas. Eixo de pivotamento da
prancheta produzido em aco inox. Um Unico apoio, que pode estar disposto
na extremidade ou no centro da fileira, de acordo com o layout das
pranchetas.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacao: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificagbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicéo e

funcionalidade do mobiliario.
I‘ | )|
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5 5 5 266092
Poltrona Auditério — Obeso

Descricdo geral: Poltrona fixa para auditério para obesos com o0s
seguintes aspectos dimensionais: largura da superficie do assento: 960 a
980mm; profundidade da superficie do assento: 470 a 480mm; extenséo
vertical do encosto: 710 a 720mm; largura do encosto na regido do apoio
lombar: minimo de 900mm medida entre eixos: 1090mm.

Estruturada em dois tubos de ago carbono, de secéo eliptica, medindo, no
minimo, 20 x 45 x 1,90 mm, em ago abnt 1008/1020 com banho
desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epoxi-po, aplicada
por deposicdo eletrostatica com cura em estufa temperatura superior a
200°c sendo o fechamento das estruturas metdlicas centrais e laterais por
meio de painéis injetados em polipropileno copolimero, material 100%
reciclavel, sendo que, o fechamento de todas as estruturas metalicas,
centrais e de extremidade, sdo fechadas desde o apoio de brago até a
sapata de fixagcdo ao piso, com 620mm de altura por 260mm de largura, no
minimo.

Assento e encosto auto rebativeis. Ndo serd aceito sistema de
rebatimento por meio de estruturas e tirantes metdlicos que fiquem
expostos entre 0 assento e 0 encosto durante o uso, possibilitando assim
efeito de aprisionamento de méos, dedos ou cabelos do usuario. Os eixos
de rebatimento do assento e encosto (sincronizado) devem estar
devidamente embutidos no interior das blindagens de assento e encosto.
Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato anatémico,
com espessura minima de 18mm e suportes de fixagdo ao mecanismo,
composto por componentes metdlicos, unidos pelo sistema de solda mig
tratados com banho desengraxante e decapagem e acabamento com
pintura epodxi-pd, aplicada por deposi¢cdo eletrostatica com cura em estufa
temperatura superior a 200°C. Acabamento em blindagem termoplastica de
polipropileno copolimero injetado em alta presséo texturizado, que perfaz o
acabamento e protegdo inclusive das bordas, além de contra encosto e
contra assento. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas)
para assento e encosto com espessura média de, no minimo, 40mm.

Revestimento: assento e encosto revestidos por tecido de alta resisténcia
com trama e cor a definir.

Braco e prancheta: apoia braco integrado a estrutura metélica central ou
lateral por meio de, no minimo, dois parafusos, sendo tal apoio injetado em
poliuretano do tipo integral, termofixo, pré polimero, com alma de aco,
dotado de mecanismo de escamoteamento do apoio de brago, no sentido
transversal, para acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral.
Prancheta escamoteavel com sistema anti-panico, em aluminio, ABS
texturizado ou madeira (MDF/MDP) revestida em laminado melaminico
texturizado, com bucha metélicas para fixagcéo no suporte de giro. Suporte
de giro injetado em liga de aluminio. Sistema de fechamento da prancheta
auxiliado por sistema de mola e por gravidade. Quando fechada, esta
prancheta fica embutida na lateral das poltronas. Eixo de pivotamento da
prancheta produzido em ago inox. Um Unico apoio, que pode estar disposto
na extremidade ou no centro da fileira, de acordo com o layout das
pranchetas.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacdo: Serdo aceitas variagfes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificagbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicéo e

funcionalidade do mobiliario.
l N
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Imagem meramente ilustrativa ‘ ‘ ‘ ‘

Observacgdes Lote 5:

1. Para definicdo de cores, no momento da aquisicdo dos mdéveis, a empresa devera fornecer catalogo de cores
disponiveis no mercado;

2. Cada mével podera conter selo/marca do fabricante de forma discreta;

3. Comprovacéo de atendimento aos requisitos e métodos de ensaios de resisténcia e a durabilidade previstos na NBR
15878/2011;

4. Quando necessérias, deverdo ser utilizadas soldas MIG com acabamento sem falhas ou bolhas;

5. Qualquer material construtivo ndo podera ser confeccionado utilizando-se produtos reciclados, nem apresentar
rebarbas e deverdo ter cor e textura uniformes;

6. A empresa devera utilizar na fabricagdo da cadeira/poltrona, espuma de poliuretano sem a presenca de carga ou
impurezas, isenta de CFC e atender a NBR 9178/2003;

7. As partes metalicas deveréo receber tratamento por meio de processo de desengraxe e fosfatizagéo, com pintura
eletrostatica em epdxi po texturizado na cor a definir;

8. Havendo divergéncia entre as especificagcdes constantes no sistema eletrdnico de compras governamentais e as
contidas neste Termo de Referéncia, prevalecerdo as do Termo de referéncia.

Mobiliario complementar - Areas de espera e circulagio do TRE

CATMAT
Requisicdo | (Detalhar
Item Material %?:[ Sidec)

Max | Min

Banco em madeira

Banco 3 lugares em madeira macica de reflorestamento (Eucalipto),
certificado FSC, com acabamento em tingidor impermeabilizante tipo stain,
com acdo inseticida e fungicida. Carga suportada: 300kg, distribuidos
uniformemente. Altura 46 cm, Largura 150 cm, profundidade 40 cm, Peso
aproximado 15 kg.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

32 | Observagdo: Serdo aceitas variagbes de até 5% (cinco por cento) nas | 10 | 10 | 10 | 267905
medidas apresentadas nas especificacbes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicéo e
funcionalidade do mobiliario.

Imagem meramente ilustrativa.

Observacdes -ltem 32

1. Para defini¢do de cores, no momento da aquisicdo dos mdveis, a empresa deverd fornecer catalogo de cores
disponiveis no mercado, caso necessario;

2. Cada mével podera conter selo/marca do fabricante de forma discreta;

3. Qualquer material construtivo ndo podera ser confeccionado utilizando-se produtos reciclados, nem apresentar
rebarbas e deverdo ter cor e textura uniformes;

4. Havendo divergéncia entre as especificagfes constantes no sistema eletrébnico de compras governamentais e as
contidas neste Termo de Referéncia, prevalecerdo as do Termo de referéncia.

LOTE 6 - Mobiliario - Areas de espera e circulagdo do TRE
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CATMAT
Qtde. Requisicdo | (Detalhar

Item Material Total Sidec)

Max | Min

Mesa lateral tipo Saarinen

Descricao geral: Base em aluminio fundido em formato de tulipa, pintada
na cor a combinar. Tampo em MDP 25mm, revestido em laminado
melaminico na cor a combinar, com didametro de 500 mm, com borda reta
em PVC colada pelo processo hotmelt. Fixado na base através de
parausos M8. Altura da mesa: 400 mm.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacao: Serdo aceitas variagdes de até 5% (cinco por cento) nas
33 medidas apresentadas nas especificacbes acima, desde que sejam | 2g 26 26 | 150208
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composicédo e
funcionalidade do mobiliario.

Imagem meramente ilustrativa

Poltrona tipo Le corbusier preta

Descricao geral: Sofa individual tipo Le corbusier com almofadas de
assento separadas da almofada da base. Estruturta de aco inox tubular
NBR 304 com polimento espelhado e curvas fiéis as originais Le corbusier.
Revestimento em couro ecolégico preto.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
34 prestada em Fortaleza-CE. 31 31 31 470185

Imagem meramente ilustrativa

35 Sofa 3 lugares grafite 5 5 5 470187

Descricdo geral: Sofa de 3 lugares com almofadas de assento e base
unificadas. Estruturada em madeira, com revestimento em tecido vinilico na
cor preta. Dimensdes aproximadas: 1840 mm de largura por 680 mm de
profundidade.

Sofa modulado com estrutura constituida em madeira, com as partes
planas em mdf e compensado multilaminado resinado e prensado, com
espessura de 13 mm e com tratamento contra fungos e insetos. Os
estofados em espuma indeformavel com densidade controlada e
diferenciada para assento (40 kg/m3) com espessura de 90mm, encosto
(28 kg/m3) com espessura de 191mm e apoio de bragos, revestidos por
uma fibra de resina suave, permitindo alto nivel de conforto. Espumas do
assento, encosto e dos bragos chanfradas nas partes internas. Pés
confeccionados em estrutura tubular de seccéo transversal 40x40 mm, com
espessura de 1,9 mm, acabamento superficial cromado e extremidades
recobertas através de ponteiras em polipropileno preto.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
prestada em Fortaleza-CE.

Observacao: Serdo aceitas variagdes de até 5% (cinco por cento) nas
medidas apresentadas nas especificagdes acima, desde que sejam
observadas as normas regulamentadoras da ABNT e NR-17 (ergonomia)
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do Ministério do Trabalho, bem como ndo comprometam a composi¢do e

funcionalidade do mobiliario.

Imagem meramente ilustrativa

Soféa 2 lugares tipo Le corbusier

Descricao geral: Sofa de 2 lugares tipo Le corbusier com almofadas de
assento separadas da almofada da base. Estruturta de aco inox tubular
NBR 304 com polimento espelhado e curvas fiéis as originais Le corbusier.
Revestimento em couro ecolégico preto.

Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica
36 prestada em Fortaleza-CE. 2 2 2 470186
Imagem meramente ilustrativa
Sofa 3 lugares tipo Le corbusier preto
Descricao geral: Sofa de 3 lugares tipo Le corbusier com almofadas de
assento separadas da almofada da base. Estruturta de aco inox tubular
NBR 304 com polimento espelhado e curvas fiéis as originais Le corbusier.
Revestimento em couro ecolégico preto.
37 Garantia: garantia de fabrica minima de 5 anos e Assisténcia técnica 24 o4 24 470187

prestada em Fortaleza-CE.

Imagem meramente ilustrativa

Observacdes Lote 6:

1. Para definigdo de cores, no momento da aquisicdo dos mdveis, a empresa deverd fornecer catalogo de cores
disponiveis no mercado;

2. Cada mével podera conter selo/marca do fabricante de forma discreta;
3. Quando necessarias, deverao ser utilizadas soldas MIG com acabamento sem falhas ou bolhas;

4. Qualquer material construtivo ndo podera ser confeccionado utilizando-se produtos reciclados, nem apresentar
rebarbas e deverao ter cor e textura uniformes;

5. A empresa devera utilizar na fabricagdo da cadeira/poltrona, espuma de poliuretano sem a presenca de carga ou
impurezas, isenta de CFC e atender a NBR 9178/2003;

6. As partes metalicas deverdo receber tratamento por meio de processo de desengraxe e fosfatiza¢éo, com pintura
eletrostatica em epdxi po texturizado na cor a definir;

7. Havendo divergéncia entre as especifica¢cdes constantes no sistema eletrdnico de compras governamentais e as
contidas neste Termo de Referéncia, prevaleceréo as do Termo de referéncia.
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TERMO DE REFERENCIA

AQUISIGAO DE MOBILIARIO EM GERAL PARA A NOVA SEDE DO TREICE

ANEXO B - Pranchas de projetos arquitetonicos
(Tabela com indica¢ao dos documentos)

Prancha Ambiente Documento PAD
1 TRE_AMB_EXE_LAYOUT_EVE_TERREO 114808/2020
2 TRE_AMB_EXE_LAYOUT_ADM_TERREO 114810/2020
3 TRE_AMB_EXE_LAYOUT_ADM_SUPERIOR 114811/2020
4 TRE_AMB_EXE_LAYOUT_TIPOS_l10_20 114813/2020
5 TRE_AMB_EXE_LAYOUT_TIPOS_30_40 114814/2020
25 TRE_ARQ_EXE_DEP_TERREO_LAYOUT 115090/2020
27 TRE_ARQ_EXE_DEP_SUPERIOR_LAYOUT 115091/2020
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